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Заключение
За последние 20-25 лет существенно изменились характер и направления практического использования углеродных материалов, как впрочем и возможности их промышленного производства в виде различных структурных модификаций, включая и такие, как наноалмазы, нанотрубки, фуллерены, графены. Тем не менее, по-прежнему, наибольшие объемы производства и потребления связаны с таким классом углеродных материалов как технический углерод (carbonblack, CB).
Производство технического углеродаполучило масштабное развитие в середине прошлого века и было направлено на удовлетворение потребностей автомобилестроения и полиграфии. Несколько позднее значимые количества технического углерода потребовались для производства резино-технических изделий специального назначения, наполненных пластических масс, электрохимических источников тока. Такие разные сферы применения технического углерода, конечно, определяются сочетанием присущих ему свойств - наноглобулярной первичной структурой, способностью наноглобул к агрегированию в виде разветвленных и линейно протяженных ансамблей, электропроводностью, термической и химической стойкостью и др. Особое значение имеет функциональный покров поверхности технического углерода, обеспечивающий эффективность его применения как усиливающего и пигментного материала.
Технический углерод является пористым материалом, что помимо всего прочего позволяет рассматривать его в качестве основы для получения сорбентов как технического, так и биологического назначения, катализаторов и носителей катализаторов для различных процессов нефтеоргсинтеза и нефтепереработки. Эти аспекты использования технического углерода в хозяйственной деятельности сегодня еще только приобретают актуальность и значимость. Методологически создание на основе технического углерода новых сорбционных и каталитических материалов строится на использовании различных методов физического и химического воздействия.
Это позволяет управлять морфологией первичных частиц, пористой структурой, наличием функциональных групп на поверхности углерода, геометрической формой и размерами гранул, формированием объемных химических соединений (отдельных фаз) углерода с модифицирующими химическими элементами.
Немаловажную роль в химических процессах играет форм-фактор элементов, который зачастую определяет гидродинамические показатели реакторов и область проведения процессов. Выбирая соответствующую форму зерен катализатора, можно увеличить долю свободного объема и в несколько раз снизить гидравлическое сопротивление слоя катализатора без уменьшения активности единицы объема в слое.Известно, что для процессов при атмосферном давлении целесообразно применять катализаторы в виде зерен с увеличенным отношением наружной поверхности к объему и большим свободным объемом между зернами. Этим условиям удовлетворяют кольца с тонкими стенками, свернутые стержни, лепестки и др. Еще эффективнее применение регулярной насадки катализатора в форме цилиндрических элементов, расположенных параллельно направлению потока реакционной смеси с большим объемным сечением, так называемых блоков сотовой структуры. Однако на сегодняшний день наиболее распространенными формами катализаторов на углеродных носителях остаются порошки и мелкие гранулы.
Разработана новая экструзионная технологияизготовления углеродных элементов различной формы,в том числе блочных изделий, включающая в себя стадии приготовления пластичной углеродной композиции из СВ и дисперсионной среды, экструзии пластичной композиции через фильеру сложной формы и последующую многостадийную термообработку полученных углеродных экструдатов сложной формы в контролируемых газовых средах.
В процессе оптимизации рецептуры пластичной углеродной композиции были изучены реологические свойства углеродных паст на основе технического углерода и дисперсионной среды сложного состава и установлена взаимосвязь между рецептурой дисперсионной среды, реологическими показателями пластичных углеродных композиций и их технологичностью на стадии экструзии. Экспериментально установлено, что для получения бездефектных углеродных экструдатов сложной формы в состав дисперсионной среды должны входить несколько полимерных соединений, образующих с растворителем истинные растворы, коллоидные растворы и дисперсии с размерами частиц 0,1-1,0 мкм.
Изучено влияние режимов термообработки углеродных экструдатов на текстурно-прочностные показатели формованных углеродных изделий. Разработанная технология позволяет получать пористые углеродные носители в виде элементов различной формы: черенки, кольца, блочные изделия диаметром от 2 до 50 мм.
В последние годы расширяется использование сорбентов в качестве аппликационных материалов для лечения различных заболеваний, в том числе и в акушерско-гинекологической практике. Медицинский сорбент¬аппликатор для его использования в акушерско-гинекологической практике должен иметь следующие показатели:
-биосовместимость материала аппликатора;
-высокая химическая чистота материала, стерильность;
-форма и размеры, оптимальные для его безболезненного введения через узкую шейку в полость матки и последующего извлечения;
-развитая мезопористая текстура материала, которая должна обеспечить сорбционную активность аппликатора в процессе сорбции токсинов; -достаточная прочность, необходимая для сохранения целостности сорбента при введении в полость матки, во время процедуры сорбции и извлечении из полости матки.
Формование и термообработку медицинских пористых аппликаторов проводили по экструзионной технологии, разработанной в настоящей диссертационной работе и описанной выше.
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