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1. Показано, что термическая переработка НСО характерных для Самарской области при атмосферном давлении и температуре до 360°С с последующим окислением КО при 260°С и расходе воздуха 3,2 л/мин позволяет получать изоляционные битумы марки БНИ-V.
2. Установлено, что термическая переработка НСО характерных для Самарской области при температуре до 360°С и остаточном давлении 30-38 мм.рт.ст. приводит к получению утяжеленного КО, который может быть модифицирован добавлением элементарной серы в количестве около 10% по массе с получением битумов марок от БНД 60/90 до БНД 200/300.
3. Предложен способ получения битума путем компаундирования при температуре 160-190°С 36-74% масс. окисленных кубовых остатков переработки НСО, полученных при атмосферном давлении и 26-64 % масс. утяжеленных КО, полученных при давлении 30-38 мм.рт.ст., возможно получать битумы марок от БНД 60/90 до БНД 130/200.
4. Показана возможность приготовления ПБВ на основе утяжелённых КО, полученных при давлении 30-38 мм рт. ст., добавлением к ним ДСТ-30 в количестве 4,5% масс. при температуре 160°С.
5. Разработана комплексная технология приготовления товарных нефтепродуктов (битумов и ПБВ марок БНИ-V, БНД 60/90, БНД 90/130, БНД 130/200, БНД 200/300 и ПБВ 60) путем переработки тяжёлых отходов нефтяной отрасли, основанная на новых технологических решениях, подтвержденных патентами Российской Федерации, которая может быть использована в производстве асфальтобетонных смесей марки Б-II - горячие плотные асфальтобетоны с содержанием щебня или гравия в пределах 35-50 % масс. и активированного минерального порошка - компонента асфальтобетона.

