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[bookmark: bookmark64]ЗАКЛЮЧЕНИЕ
1. Исследовано	влияние	наноразмерных	каталитических	систем,
[bookmark: bookmark65]полученных	путем	разложения	2-этилгексаноатов	никеля и	цинка в
углеводородном сырье, на процессы термической деструкции мазута атмосферной перегонки. Показано, что добавление 2-этилгексаноата никеля, позволяет повысить выход дистиллятов с 17,5 до 34,3% мас., снизить выход остатка процесса с 76,8 до 61,4% мас. и снизить выход газа с 5,7 до 4,3% мас. Добавление 2-этилгексаноата цинка позволяет повысить выход дистиллятов с
17,5 до 23,1% мас., снизить выход остатка процесса с 76,8 до 74,2% мас. и снизить выход газа с 5,7 до 2,7% мас.
2. Установлено	влияние	наноразмерных	каталитических	систем,
полученных	путем	разложения	2-этилгексаноатов	никеля и	цинка в
углеводородном сырье, на процессы гидрокаталитической переработки мазута газового конденсата в проточном режиме. Добавление как 2- этилгексаноата никеля, так и 2-этилгексаноата цинка к сырью приводит к повышению выхода фракций н.к.-250°С (10,9 до 17,0% мас.), 250-450°С (с 45,0 до 53,7% мас.), снижению выхода газа (4,7 до 2,7% мас.), отложений остатка на неподвижном (с 2,5 до 0,3% мас.) и фракции 450+°С (с 36,9 до 26,3% мас.). У гидрогенизатов понижается содержание серы (с 1,9% мас. до 1,1% мас.) и плотность (с 915,9 до 890,2 кг/м3). Прекурсор наноразмерного катализатора 2-этилгексаноат никеля показал большую эффективность чем 2- этилгексаноат цинка (конверсия остатка 450+°С и степень обессеривания гидрогенизата в экспериментах в присутствии Ni - 45,2% и 59,4% соответственно, в экспериментах с добавлением Zn - 33,5% и 38,3% соответственно).
3. Определены оптимальные концентрации катализаторов и оптимальные параметры процесса гидропереработки сырья. Показано, что добавление 0,1% мас. Ni позволяет повысить степень конверсии сырья на
7,5% мас. и степень обессеривания сырья на 25,2% мас. Добавление 0,15%
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мас. Zn позволяет повысить степень конверсии сырья на 2,2% мас. и степень обессеривания сырья на 16,7% мас. Исходя из результатов экспериментов за оптимальные приняты следующие параметры процесса гидропереработки мазута газового конденсата: температура 440°С, давлении 6 МПа, скорости подачи сырья 1,0 с-1, кратности циркуляции водорода 1000 нл3/л.
4.  Наноразмерная каталитическая система, приготовленная вне реакционной зоны ex situ показала большую эффективность при гидропереработке исследуемого сырья, чем каталитическая система, полученная при непосредственном вводе в реакционную зону in situ. Степень конверсии в опытах с использованием никеля, синтезированного ex situ повысилась по сравнению с опытом in situ на 3,7%, а степень обессеривания повысилась на 4,1%. Плотность гидрогенизата снижается с 910,3 до 880,1 кг/м3.
5. Образец сырья, содержащий большее количество металлов (270 ppm), подвергается более глубокой конверсии (на 13,8%) и обессериванию (на 6,1%) в гидрокаталитических процессах, чем сырье с более низким содержанием металлов (6 ppm). Это свидетельствует о протекании процесса автокатализа.
6. Исследованы фракции 450+°С гидрогенизатов гидрокрекинга. Остатки с каталитически активными наночастицами имеют более низкую плотность (1023 кг/м3 у остатка с никелем, 1095 кг/м3 у остатка с цинком и 1109 кг/м3 у остатка без катализатора), содержание серы (2,12% мас. в образце с никелем, 2,74% мас. в образце с цинком и 2,93% мас. в образце без катализатора) и коксуемость (12,8% мас. у остатка с никелем, 17,4% мас. у остатка с цинком и 19,3% мас. у остатка без катализатора). Наибольшие различия имеют остатки содержащие частицы никеля. Остатки процессов, в которых концентрируются каталитически активные частицы, могут быть применены в качестве коксующих добавок.
7. Установлена каталитическая активность металлоорганической
системы на основе никеля в процессе термокаталитического разложения
104
#

#

индивидуальных углеводородов. Получены образцы газа с содержанием «бирюзового водорода» до 53% об, а также углеродный материал по структуре представляющий собой переплетение углеродных нитей диаметром менее 100 нм.

