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[bookmark: bookmark152]ВЫВОДЫ
1. [bookmark: bookmark153]Показано, что основной причиной, приводящей к разрушению дисперсных твэлов с уран-молибденовым топливом и алюминиевой матрицей является физикохимическое взаимодействие, при этом установлено, что основным превалирующим фактором, определяющим максимальное выгорание твэла до разрушения является величина максимальной температуры. Анализ путей и способов по снижению взаимодействия показал, что наиболее целесообразным является легирование материала топливной гранулы и матрицы, а для увеличения максимального выгорания твэла необходимо не только снизить скорость взаимодействия топлива с матрицей, но и сохранить теплопроводность последней на высоком уровне.
2. На основании анализа физико-химических свойств элементов-аналогов кремния сделано предположение, что наиболее целесообразным способом снижения взаимодействия топливо/матрица может являться легирование матрицы бериллием. Анализ и сравнение результатов послереакторных исследований облученных твэ- лов и результатов внереакторных диффузионных испытаний позволил обосновать возможность моделирования процессов взаимодействия топливо/матрица во внереакторных условиях.
3. На основании созданных моделей предложен механизм разрушения твэла под действием ГПД, выделяющихся из топливной частицы на границу топливо/матрица. Впервые объяснено накопление продуктов деления на границе топливо/матрица по механизму диффузии в поле напряжений. На основании расчетов показано, что для обеспечения максимального выгорания в дисперсном топливе U-Mo/сплав Al необходимо увеличение размеров топливных частиц до 200 - 250 мкм и снижение максимальной температуры твэла до 100 °С путем повышения теплопроводности матрицы.
4. Диффузионные испытания сплавов уран-молибден с алюминий-бериллиевыми сплавами показали, что легирование алюминия бериллием в количестве 2-8 мас.% приводит к значительному снижению скорости роста слоя взаимодействия в области температур 450 - 600 °С, а при температурах меньше 400 °С взаимодействие U-Mo топлива с Al-Be матрицей отсутствует.
5. Полученные величины температуропроводности и прочности алюминий- бериллиевых сплавов показали их перспективность по сравнению с применяемыми силуминами. Использование Al-Be сплавов позволит не только снизить скорость взаимодействия, но и понизить максимальную температуру твэла.

