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Запропоновано спосіб одностадійного приготування пінобетонних сумішей, що передбачає розігрів пінобетонної суміші насиченою водяною парою під час гомогенізації, завдяки чому забезпечується збільшення міцності на стиск піно- бетонних виробів на 12 – 31%.
Розглянуто фізичні закономірності формування структури пінобетонної суміші під час гомогенізації. Фізико-хімічні основи твердіння сировинної суміші. Розроблені теоретичні основи підбору складу пінобетонної суміші. Експериментально досліджено вплив добавок-клеїв на стійкість технічної піни. Досліджено вплив параметрів гомогенізації на технологічні властивості пінобетонних сумішей та фізико-механічні властивості пінобетонів. Розроблені технологічні рекомендації та визначена економічна ефективність шодо виготовлення пінобетонних виробів і улаштування монолітних покриттів з пінобетону.




		1. Аналіз впливу існуючих складів сировинних сумішей та технологічних режимів приготування, формування та твердіння пінобетонних сумішей на фізико-механічні властивості пінобетону показав, що одним з найбільш ефективних способів приготування є турбулентна гомогенізація за одночасного розігріву насиченою водяною парою суміші, яка дозволяє отримувати пінобетон з покращеними фізико-механічними характеристиками.
2. Інтенсивний динамічний вплив на пінобетонну суміш та розігрів її насиченою водяною парою під час гомогенізації дозволяє підвищити швидкість процесів гідратації цементу та зростання новоутворень, знизити густину пінобетону за рахунок пластифікуючої дії насиченої водяної пари на пінобетонну суміш, внаслідок чого можливо знизити енергетичні витрати на отримання пінобетону безавтоклавного твердіння.
3. Встановлено, що гранична міцність на стиск пінобетону під дією зовнішніх навантажень обумовлена його структурною будовою; виникненням розтягуючих та стискаючих нормальних внутрішніх напруг в міжпорових
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перетинках. Співвідношення між напругами в значній мірі залежить від радіусу бульбашок. залученого повітря. Під час утворення пінобетонної суміші в турбулентному змішувачі на першій стадії відбувається інтенсивне залучення повітря та розчинення цементного в’яжучого, на другій – гомогенізація сумішіі та формування структури з дрібними порами. На кожній стадії шляхом зміни технологічних параметрів гомогенізації можливе регулювання процесів в системі “прогідратоване в’яжуче - заповнювач”, що забезпечує зниження витрат піноконцентрату та отримання пінобетону стабільної структури.
4. Фізико-механічні характеристики пінобетону обумовлені адсорбційними взаємодіями в системі “в’яжуче – пісок – вода - ПАР”. Ступінь адсорбційних взаємодій в цій системі обумовлена кількістю активних центрів на поверхні твердих компонентів, що взаємодіють.
5. Експериментальними дослідженнями впливу температури нагрівання суміші при гомогенізації, часу гомогенізації та частоти обертання ротору на фізико-механічні властивості конструкційно-теплоізоляційного пінобетону встановлено: комплексний фізичний вплив на сировинну суміш забезпечує приріст міцності на стиск пінобетону в діапазоні 12...31 % в залежності від інтенсивності впливу та щільності пінобетону.
6. Встановлено, що потрібна кількість піноконцентрату залежить від температури робочого розчину та хімічного складу концентрату. Так підвищення температури робочого розчину дозволяє знизити виртати концентрату на 29...56 % в залежності від хімічного складу піноутворювача.
7. Отримані нелінійні кореляційні залежності міцності пінобетону на стиск від витрат цементу, частоти обертання ротора змішувача, витрати добавки, які дозволяють залежно від властивостей вихідних матеріалів та характеристики технологічного обладнання визначати оптимальні технологічні режими та склад сировинної суміші. Результати експериментальних досліджень підтверджують теоретичні розрахунки, розроблені на базі основних положень фізичної хімії.
8. Розроблені рекомендації з технології пінобетонів з пінобетонних сумішей, що розігріті насиченою водяною парою, для виготовлення пінобетонних виробів та улаштування монолітних елементів будівлі.Техніко-економічний аналіз використання конструкційно-теплоізоляційних пінобетонів дозволив встановити, що собівартість виготовлення пінобетонних виробів зменшується на 19 %, капіталовкладення зменшуються на 11% порівняно з базовим варіантом.
Визначена структура витрат на виготовлення монолітних теплоізоляційних покриттів. Результати досліджень використані ТОВ “Агробуд“ смт. Краснокутськ, Краснокутського району Харківської області для улаштування монолітної теплоізоляції житлових будівель.






