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Дисертація на здобуття наукового ступеня кандидата технічних наук за спеціальністю 05.19.06 – технологія взуттєвих та шкіряних виробів. – Хмельницький національний університет, Хмельницький, 2005.
Дисертація присвячена розробці науково обгрунтованого методу проектування формованих підошов в середовищі САПР на основі даних з врахуванням усадки різноманітних пакетів матеріалів під час операцій формування заготовки верху взуття на колодці, а також конструктивних параметрів ширини клейового шва і висоти бортика у формованих підошвах.
За результатами проведених досліджень: визначено усадки різноманітних пакетів матеріалів під час операцій формування заготовки верху взуття на колодці, які покладено в основу алгоритму проектування формованих підошов; розроблено методику визначення міцності кріплення підошов, на основі якої встановлено математичні залежності та формули для розрахунку оптимальних конструктивних параметрів ширини клейового шва і висоти бортика у формованих підошвах; розроблено методику проектування формованих підошов у середовищі САПР, для реалізації якої спеціально розроблений алгоритм. Високу ефективність запропонованої методики проектування формованих підошов обгрунтовано теоретично та підтверджено практично.




		1. Аналіз досліджень стосовно проектування формованих підошов показав необхідність удосконалення існуючих методів шляхом проведення досліджень ступеню спресування матеріалів заготовки при її формуванні, встановлення впливу геометричних параметрів бортика на міцність кріплення підошви, широкого застосування комп’ютерної техніки.
2. Розроблена методика і апаратура для дослідження спресування пакетів матеріалів верху взуття. Здійснені експериментальні дослідження зміни товщини різноманітних пакетів матеріалів при формуванні на колодці.
3. За розробленою графоаналітичною методикою визначено значення оптимальних кутів нахилу ходової частини підошви відносно площини опори для різних величин підняття п’яткової частини колодки.
4. Вдосконалена методика проведення випробувань на міцність кріплення формованих підошов з бортиком. Створена математична модель для визначення міцності кріплення формованих підошов з бортиком до заготовки верху взуття в залежності від розмірів і місць розташування клейових швів.
5. Створений математичний апарат для опису поверхні формованої підошви з бортиком, вихідними даними для якого служать формо-розміри розгортки чи проекції сліду колодки, величини усадок пакетів взуттєвих матеріалів при формуванні заготовки верху на колодці, кут нахилу ходової поверхні каблука відносно площини опори і встановлені достатні параметри ширини клейового шва і висоти бортика.
6. Розроблений алгоритм програмованого проектування формованих підошов, який дає можливість проектувати підошви плоского і профільованого типів; використовувати і нарощувати бази даних про деформацію пакетів матеріалів верху у процесі формування заготовки на колодці та кути нахилу ходової поверхні каблука відносно площини опори; враховувати висоту приклеєного бортика у формованій підошві для взуття клейового методу кріплення.
7. На основі проведених досліджень та існуючих баз даних розроблене програмне забезпечення для проектування формованих підошов в середовищі AutoCAD. Запропонована методика поетапного програмованого проектування формованої підошви – від об’ємного просторового зображення її поверхні до креслень всіх необхідних плоских перетинів.
8. Розроблені в дисертації методи розрахунку і проектування формованих підошов з бортиком після всебічної лабораторно-експериментальної перевірки пройшли промислову апробацію і впроваджені в практику роботи Львівського підприємства “Торговий дім “Світ взуття”, Хмельницького ТОВ “Літма” та в навчальний процес кафедри технології та конструювання виробів із шкіри ХНУ. Загальний річний економічний ефект від впровадження розробленого методу на підприємствах склав 10177 гривень на 10000 пар формованих підошов.






