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ЗАКЛЮЧЕНИЕ
ПроведенныеисследованияраспуханияимикроструктурыоболочектвэловизготовленныхизаустенитныхнержавеющихсталейЭИЭПиЧСпослеоблучениявреактореБНвдиапазоневыгоранийтопливатаиповреждающихдозснапозволилиполучитьследующиенаучныерезультаты
	ПоказаночтооднимизосновныхфакторовограничивающихработоспособностьтвэловреактораБНявляетсявысокоераспуханиематериалаоболочекприводящеекихохрупчиваниюикоррозионномурастрескиванию
	УстановленочтоважныйвкладвнапряженнодеформированноесостояниеоболочектвэловподоблучениемвносятнапряженияобусловленныенеравномерностьюраспуханияпотолщинеоболочкиприводякихразрушениюприпослереакторныхисследованияхУровеньэтихнапряженийопределяетсякакабсолютнойвеличинойраспуханиятакиформойтемпературнойзависимостираспухания
	ОпределенытемпературнодозовыехарактеристикивакансионныхпордислокационнойструктурыиобластисуществованиявторичныхфазвсталяхЭИЭПиЧС
	ПоказаночтонаибольшеевлияниенаразвитиепористостивисследованныхсталяхоказываютмелкодисперсныевыделениятипаивыделенияфазыВыделениятипаподавляютзарождениепорпутемзахватагелияиобразующихсяприоблученииточечныхдефектовповерхностьюразделавыделениематрицаОбразованиевыделенийфазыускоряетраспуханиеиззаобедненияматрицыкремниеминикелем
	ВрезультатепроведенныхмикроструктурныхисследованийопределеновлияниемикролегированиясталейЭПиЧСборомДобавкабораприводиткзамедлениюэволюциидислокационнойструктурысталиподоблучениемзадерживаяпревращениедефектныхпетельФранкаи
совершенныедислокационныепетлиисеткудислокаций
	ВпервыеустановленочтораспуханиеоболочектвэловизсталиЭИваустенизированномсостоянииизменяетсяпривариациисодержаниякремниявпределахопределяемыхтехническимиусловиямиСкоростьраспуханиясталиснижаетсясснадоснаприувеличениисодержаниякремниясмасдомае
	НаименьшеераспуханиесредиисследованныхсталейЭИЭПиЧСвхолоднодеформированномсостоянииимеетстальЧССтальЧСхдприэтомимеетболеепологуютемпературнуюзависимостьраспуханияпосравнениюсостальюЭПхдчтоснижаетуровеньнапряженийвоболочкахтвэлов
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