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[bookmark: bookmark118]Выводы
· Разработана и масштабирована в условиях опытно-промышленного производства технология получения биоэтанола из нетрадиционного целлюлозосодержащего сырья на примере плодовых оболочек овса и мискантуса.
· Обоснован выбор продуцента для получения биоэтанола. Показано, что штамм дрожжей Saccharomyces cerevisiae Y-1693 устойчив к продуктам своего обмена и к отсутствию питательных веществ в среде, с преимуществом второго фактора. Выявлена устойчивость дрожжей к осахаренным субстратам технических целлюлоз плодовых оболочек овса и мискантуса.
· Экспериментально установлено, что выход биоэтанола из 1 т сырья для каждого способа предварительной обработки выше на 6,5-36,0 % при использовании плодовых оболочек овса. Показано преимущество одностадийной предварительной химической обработки ПОО и М разбавленными растворами гидроксида натрия или азотной кислоты. Выход биоэтанола из 1 т сырья для ПАО ПОО составил 18,3-20,0 дал/т, для ПЩД ПОО 14,5-16,8 дал/т, для мискантуса - 16,5-19,3 дал/т и 13,2-15,7 дал/т соответственно.
· Выявлено, что совмещенное осахаривание и сбраживание является более эффективным по сравнению с последовательным процессом и обеспечивает больший выход биоэтанола из 1 т сырья для обоих видов сырья независимо от способа их предварительной химической обработки.
· Разработана нормативная документация и аппаратурнотехнологическая схема для получения биоэтанола, и масштабирована технология получения биоэтанола из плодовых оболочек овса, обработанных в одну стадию разбавленным раствором гидроксида натрия или азотной кислоты в условиях опытно-промышленного производства. Показано, что выход биоэтанола из ПОО составил 16,8-17,9 дал/т.
· Показана возможность получения кормовых дрожжей на послеспиртовой барде ПЩД ПОО, эффективность конверсии РВ с применением Pichia stipitis ВКПМ Y-3263 составляет 90,6 %, эффективность конверсии пентоз - 47,8 %, общая численность дрожжей - 350 млн КОЕ/мл.
· Полученный по разработанной технологии биоэтанол применен для получения этилена по технологии, разработанной в ИК им. Г.К. Борескова СО РАН. Прогнозируемый выход этилена в условиях производства составит ~56- 83кг на 1 т плодовых оболочек овса.
Проведена технико-экономическая оценка разработанной технологии в промышленном производстве. Установлено, что с учетом производительности завода 1 288 640 дал/год биоэтанола из ПАО ПОО и продажи попутной продукции, себестоимость 1 дал биоэтанола составит 425,4 руб. или 42,5 руб. за 1 л биоэтанола.
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