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ВЫВОДЫ
1.	Изучен механизм и кинетика влияния добавок ПАВ на основе ПТ АС и амино-соединений на процесс выделения водорода на цинковом электроде в щелочных и цинкатных растворах. Установлено, что добавки типа ПТАС в щелочных растворах влияют на выделение водорода двояко, при малых скоростях развертки потенциала (0,8...8мВ/с) они облегчают выделение водорода, а при высоких скоростях (40...80мВ/с) повышают перенапряжение выделения водорода.
2.	Установлено, что PQ, и средний ВТ» полученные с помощью модифицирован¬ной угловой ячейкой ()-0,2...20А/дм2) в цинкатом электролите на основе NaOH с добавкой ПТАС-Б01, не уступают аналогам и имеют значение 64,6% и 25,1% соот¬ветственно.
3.	Показано, что использование полиаминов в электролитах для получения сплава Zn-Ni предпочтительнее по сравнению с аминоспнртами благодаря меньшей депо¬ляризации выделения водорода и образованию устойчивых хелатных комплексов с Ni(II), которые не подвергаются гидролизу в течении длительного времени.
4.	Разработан состав щелочного аминоцинкатного электролита для получения по¬крытий сплавом Zn-Ni (5...9% Ni) на стали и чугуне. Электролит имеет значения РСм-35,9% и средний ВТ-35%, что превосходит зарубежные и отечественные ана¬логи. Показано, что распределение состава сплава и скорость его осаждения явля¬ются стабильными во времени и поддаются регулированию с помощью корректи¬ровочных процедур.
5.	Отработана методика стриппинговой вольтамперометрии определения химиче¬ского и фазового составов и катодного выхода по току сплавов Zn-Ni, полученных как из щелочных, так и слабокислых электролитов. Показано, что скорости раз¬вертки потенциала (1.. .2мВ/с) позволяют получать корректные результаты.
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