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[bookmark: bookmark47]ЗАКЛЮЧЕНИЕ
На основании теоретических и экспериментальных исследований, выполненных в диссертационной работе, получены следующие основные результаты:
1. Выполнена оценка влияния технологических и эксплуатационных факторов на надежность работы приводных групп тоннельных эскалаторов в период эксплуатации, в результате чего определены основные возможные причины внеплановых остановов и аварийных отказов приводных групп, связанные с дефектами их элементов.
2. Проведен анализ существующих методов и методик контроля технического состояния роторных машин и механизмов, к которым относятся приводные группы тоннельных эскалаторов, в ходе которого, посредством квалиметрическо- го подхода, было установлено - наиболее применимыми для выбранного объекта исследования являются методы виброакустической диагностики, позволяющие проводить контроль текущего технического состояния в процессе эксплуатации, обнаруживать развивающиеся и развитые дефекты.
3. Выполнен кинематический анализ приводных групп тоннельных эскалаторов, в результате чего предложены способ расчета и выражения для расчета детерминированных частот дефектов приводной группы в зависимости от скорости движения лестничного полотна эскалатора, а также получены частотные детерминированные модели приводных групп, необходимые при проведении виброакустического диагностирования.
4. Разработана математическая модель формирования и изменения виброакустического сигнала при появлении и развитии дефектов элементов приводной группы тоннельного эскалатора, описывающая динамику колебательных процессов, посредством которой получены опорные спектры вибрационного сигнала при бездефектном состоянии и заданных дефектах, в результате чего определены диагностические признаки основных возможных дефектов приводных групп тоннельных эскалаторов.
5. Проведено экспериментальное исследование возможности применения методов виброакустического диагностирования для контроля технического состояния приводных групп тоннельных эскалаторов при рабочих режимах в процессе эксплуатации. В ходе экспериментального исследования были определены установочные параметры виброизмерительной аппаратуры, наиболее информативные точки снятия виброакустического сигнала, были получены вибрационные портреты дефектов элементов приводных групп. В итоге была подтверждена сходимость результатов, полученных в ходе математического моделирования и целесообразность применения методов виброакустического диагностирования.
6. При проведении экспериментальных исследований была выявлена возможность применения диагностических признаков дефектов элементов приводных групп тоннельных эскалаторов для других роторных машин и механизмов, обладающих схожими конструктивными сопряжениями и элементами.
7. Экспериментально по параметрам виброакустического сигнала были нормированы зоны технического состояния приводных групп тоннельных эскалаторов.
8. Разработана методика контроля технического состояния приводных групп тоннельных эскалаторов на основе комплексного применения методов виброакустического диагностирования, позволяющая проводить контроль технического состояния при рабочих режимах в процессе эксплуатации тоннельных эскалаторов и способствующая повышению их надежности и безопасности.
9. Разработаны и запатентованы устройства оценки технического состояния объекта контроля по параметрам вибрации, применение которых возможно в приводных группах тоннельных эскалаторов метрополитенов, разработан и зарегистрирован комплекс программ для ЭВМ, необходимый для оценки технического состояния приводных групп тоннельных эскалаторов.
10. Показаны перспективы прогнозирования технического состояния приводных групп тоннельных эскалаторов во времени за счет экстраполяции регрессионной зависимости параметров виброакустического сигнала от наработки эскалатора.
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