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ВВЕДЕНИЕ
АНАЛИЗ УСЛОВИЙ ПОВЫШЕНИЯ КАЧЕСТВА ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ В ПАРАХ ТРЕНИЯ.
1. ¡.Обеспечение работоспособности трущихся поверхностей.
1.2.Методы образования покрытий.
1.3. Анализ структурных особенностей напыленных материалов и работоспособность их в парах трения
1.3.1.Формирование покрытий.
1.3.2.Обеспечение работоспособности покрытий.
1.3.3.Пути увеличения прочности покрытий.
1.4.Вывод ы.
2.РАЗРАБОТКА РАСЧЕТНОЙ МОДЕЛИ ПРОЦЕССА ОБРАЗОВАНИЯ УПРОЧНЕННОГО ДВУХФАЗНОГО ПОКРЫТИЯ.
2.1.Приэлектродные процессы в электрической дуге.
2.1.1.Катодное пятно электрической дуги.
2.1.2.Анодное пятно электрической дуги.
2.2.Теплофизические аспекты процесса воздействия электрической дуги на покрытие.
2.2.1.Физическая модель процесса.
2.2.2.0бразование элемента объема расплавленного материала покрытия при воздействии импульса тока.
2.2.3.Охлаждение элемента объема расплавленного материала покрытия.
2.3 .Модель расчета прочности двухфазного покрытия.
2.4.Выводы.
З.МЕТОДИКИ ИССЛЕДОВАНИЯ СВОЙСТВ ПОКРЫТИЙ И ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ ПРОЦЕССА НАНЕСЕНИЯ
ПОКРЫТИЙ.
ЗЛ.Триботехнические испытания.;.
3.1.1 .Испытание при линейном контакте в сопряжении.
3.1.2.Испытание фрикционного сопряжения торцевого уплотнения.
3.2.Испытание прочности материала при сжатии.
3.3.Исследование электрических параметров ЭДПМ, возбуждаемой в потоке низкотемпературной плазмы.
1.ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ.
4.1.Исследование электрических характеристик ЭДПМ.
4.2.Исследование прочности напыленного материала при использовании ЭДПМ.
4.3.Металлографическое исследование образцов.
4.4.Вывод ы.
РАЗРАБОТКА АППАРАТУРЫ ДЛЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОЦЕССА [АНЕСЕНИЯ ПОКРЫТИЙ С АКТИВАЦИЕЙ ПОВЕРХНОСТИ ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ ДУГОЙ ПУЛЬСИРУЮЩЕЙ МОЩНОСТИ.
5.1.Разработка требований к источнику питания ЭДПМ и контрольно-измерительной аппаратуре.
5.2.Разработка макетных образцов источника питания
ЭДПМ.
5.3.Разработка макетных образцов устройств контрольно-измерительной аппаратуры.
5.4.Вывод ы.
РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 1АНЕСЕНИЯ ПОКРЫТИЙ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ЭДПМ.
6.1.Алгоритм конструирования покрытий.
6.2.Разработка процесса нанесения антифрикционного покрытия.
6.3.Разработка антифрикционного, износостойкого покрытия и технологии его нанесения на детали узла магнитно-жидкостного уплотнения (МЖУ).
6.4.Вывод ы.
•СНОВНЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ РАБОТЫ.
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