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1. Сделано теоретическое обоснование и расчет составов новых высокоглиноземистых композиций на трех фосфатных связующих (НдР04, АХФС, АБФС) с целью использования их в качестве огнеупорных материалов в тепловых агрегатах с температурой эксплуатации до 1500°С.
2. Выявлено,	что оптимальными физико-механическими и термическими свойствами обладает огнеупорный материал с содержанием М2О3 60-70$ и Р2О5 8-12$, чему соответствуют компо» зиции, включающие: шамот 20-30$, о(/ - глинозем 20-30$, каолин Р025$ и фосфатное связующее 10-15$,
3, Установлено,	что после нагревания композиций до 300 - 400°С происходит стабилизация физико-механических свойств, связывание Р^О^ в водонерастворимые соединения и материал приобретает водостойкость. Этот температурный интервал можно рекомендовать для термической обработки материала в промышленной технологии производства. При первичном нагревании материала от 100 до 400°С происходит увеличение механической прочности. Повышение температуры в интервале 400 - 900°С вызывает некоторое разупрочнение, связанное с разложением непрореагировавшего каоли - нита и переходом АГРО^ в высокотемпературные формы, Дальнейшне нагревание до 1400°С ведет к увеличению прочности, которая сохраняется после охлаждения и последующего нагрева»
4, Методом термогравиметрического анализа изучены физико- химические процессы, протекающие в каолинсодержащих композициях при нагревании; Обнаружен эндотермический эффект и основные потери массы в интервале 75-330°С, связанные с удалением ад - сорбционной воды и дегидратацией кислых фосфатов алюминия, эндотермический эффект при 520-660°С с незначительной потерей массы обусловлен разложением непрореагировавшего каолинита. Два экзотермических эффекта при 805 и Ю00°С свидетельствуют о полиморфных превращениях	и А1Р0^ и кристаллизации
продуктов разложения каолинита.
5.Методами рентгенофазового анализа, ИК-спектроскопии и петрографии изучен фазовый состав и его изменения при нагревании. Все композиции на Н^ВД^, АХФС и АБФС имеют аналогичный фазовый состав при низко- и высокотемпературной обработке : кристаллические фазы исходных компонентов (каолинит, оО ~ А120д, кварц, кристобалит, муллит) и кислых фосфатов алюминия типа А1Н3(Р04)2.Н20 и А1(Н2Р04)3 до 300°С, А1Р04 в тридими- товой и кристобалитовои форме до Ю00°С и увеличение количества последних до 1400°С. Кроме того, в интервале 1000 - 1400°С увеличивается количество муллита за счет кристаллизации продуктов разложения непрореагировавшего каолинита.
6.Электронномикроскопическими исследованиями установлено, что микроструктура материала при нагревании до 1400°С претерпевает определенные изменения. При переходе от 300 к 1400°С наблюдается небольшой рост кристаллов и агрегатов, а также их слабое оплавление. Содержание стеклофазы увеличивается незначительно, что свидетельствует о стабильности термических сеойсте материала в интервале эксплуатационных температур;
7.Изучено влияние разбавления фосфатных связующих еодой на свойства высокоглиноземистых огнеупоров. Разбавление сея- зующего до определенных пределов приводит к увеличению прочности вследствие увеличения активности связующего, снижения его вязкости и улучшения эффекта смачивания зерен заполнителей. Оптимальным является разбавление Н3РО4 до концентрации 60-65%, а в стандартные АХФС и АБФС рекомендуется вводить до 20% воды. Такое разбавление обеспечивает ж/т композиции 0,26 - 0,27 при содержании Р2О5 в системе 10-12% в случае НзР04 и 8-9% - в случае ШС и АБФС.
8. При оценке методов формования высокоглиноземистых фосфатных огнеупоров установлено, что полусухое прессование позволяет получать изделия с высокой механической прочностью (40-70 МПа) при минимальном расходе фосфатного связующего
(15 масс.%); Метод легко поддается автоматизации и выгодно отличается большой производительностью. Полусухое прессование можно рекомендовать для массового производства фасонных изделий средних габаритов.
Метод виброуплотнения с притрузом характеризуется несложной технологией, но требует относительно большего расхода связующего (20 масс.%). Формование виброуплотнением с при- грузом может быть рекомендовано для изготовления огнеупорных конструкций больших размеров и сложной конфигурации.
9. По результатам проведенных исследований разработаны промышленные составы высокоглиноземистых огнеупорных материалов на фосфатных связующих и технология изготовления изделий.
10. Разработанные составы и технология полусухого прессования высокоглиноземистых огнеупоров на фосфатном связующем внедрены в цехе производства фосфатных материалов на заводе строительной керамики "Спартак" Минстройматериалов Латвийской ССР; Высокоглиноземистые фосфатные огнеупоры применяются в
стекловаренных печах и других тепловых агрегатах предприятий промышленности строительных материалов Латвийской ССР, а также поставляются на экспорт.
II. Годовой экономический эффект от использования горе- лочных блоков из высокоглиноземистых композиций на фосфатных связующих в стекловаренных печах Рижского стекольного завода "Саркандаугава" составил 77 214 рублей
