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ВИСНОВКИ
ВстановленощозразкиВЕСіввирізанііззлитківхарактеризуються
структурноюнеоднорідністюмаютьрізнілокальнізначеннямікродеформацій
дисперсностітекстурованостіхочаімаютьскладблизькийдономінальногоТака
структурнанеоднорідністьчастковоуспадковуєтьсязвихідногостануаприумові
зниженняентропійноговнескупринизькихтемпературахдиктуєтьсятипомтадією
зовнішніхчинниківтавнутрішнімивзаємодіямиміжатомамиПереважновона
виникаєвнаслідокнеоднорідногохарактерудіїзовнішніхчинниківтепловідвід
неоднорідністьдеформаціїлокальнітемпературнівпливитощоВочевидьтакий
неодноріднийхарактерструктуриповністюабочастковозникаєпризростанні
ентропійноговнескувенергіюсистемипривідпалах
Структурнанеоднорідністьвідображаєтьсянанеоднорідному
характерурозподілумагнітноїсприйнятливостітамікротвердостіпозразкамЧерез
відсутністьпревалюючоговпливутогочиіншоголокальногопараметруструктури
можнастверджуватищоособливостіструктуримаютькомплекснийвпливна
магнітнусприйнятливістьтамікротвердістьСкорішзавсетакийвпливбуде
визначатисяхарактеромближньоговпорядкуваннящоутворюєтьсяпіддією
неодноріднихзовнішніхчинників
Наосновіаналізутемпературнихзалежностеймагнітної
сприйнятливостіпоказанощовеликілокалізованімагнітнімоментиможуть
розглядатисязточкизоруформуваннясуперпарамагнітнихкластерівНестійкість
такихкластерівпіддієюзовнішніхчинниківдеформаціявідпалщознаходить
відображенняналокалізованихмагнітнихмоментахвтомучисліінеоднорідний
розподілмагнітнихвластивостейпозразкахможебутинаслідкомблизького
вмістуелементівдоперколяційногопорогуп‘ятикомпонентнихВЕСівзточки
зоруполіхроматичноїперколяціїпоположеннямЦяблизькістьдокритичноїточки
призводитьдолегкоїзмінивеличинилокалізованихмагнітнихмоментівяк
наслідокутвореннятарозпадусуперпарамагнітнихкластеріввнаслідокдії
зовнішніхчинників

ЕлектроопірВЕСівтайоготемпературнізалежностівизначаються
композиційнимбезладомвнаслідокбагатокомпонентностіПротеконкретні
особливостітемпературнихзалежностейслідрозглядатизточкизоруформування
кластернихутвореньзпевнимтипомближньогопорядкуВпершепоказанощов
деформованихВЕСахспостерігаєтьсяподібнааномаліянакривих
воколітемпературбіляКХарактертакоїповедінкиразомзаномальною
поведінкоюелектроопорупридеформаціїдаютьпідставивіднестиїїдоКстану
щоранішеспостерігавсяузвичайнихсплавахнаосновіперехіднихметаліві
тіснопов‘язанихзформуваннямкластернихструктурзісвоїмближнім
впорядкуваннямДослідженнякінетикиповедінкианомаліїпоказалищоенергія
активаціїпроцесіврозпадутакихкластернихструктурдоситьдобреузгоджуєтьсяз
енергетичнимтатермодинамічнимипараметрамискладовихВЕСу
Синтезованосплавитаметодом
високоенергетичногомеханічногосплавлянняВстановленощопрактично
однофазнаструктураутворюєтьсявжепісляхвобробкищозначноменше
типовихчасівутворенняоднофазнихструктурподібнимиметодамимеханічного
сплавляннядесяткигодинЗменшеннячасівсинтезуцихавперспективіінших
ВЕСівзначнопідвищуєефективністьметодущоможерозширитиперспективи
практичноговикористанняВЕС
МетодомволочінняодержанотонкідротиізсплавуЦей
методразомзметодомвальцюваннязначноможерозширитипрактику
використанняВЕСдлярізнихтехнологічнихцілейцьоготаіншихскладівз
відносновисокимипластичнимипараметрами
ПоказанощовідноснаметастабільністьВЕСівприпонижених
температурахвнаслідокзниженняентропійногостабілізуючогофактору
призводитьдоутвореннянеоднорідностейрізнихмасштабнихрівніввтомучислі
різнийхарактерближньоговпорядкуваннянарізнихетапахсинтезуабообробки
Такийфакторповиненвраховуватисянетількиприсинтезіалейпривиготовленні
таексплуатаціївиробівзВЕСособливовнеодноріднихжорсткихзовнішніх
умовах
 (
#
)
 (
8
)
