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ЗАКЛЮЧЕНИЕ
	НапримереотечественныхконцентратовРЗЭСТГвыделенныхизлопаритовогоиапатитовогоконцентратовобоснованаиизученацелесообразностьприменениянаразныхэтапахэкстракционногоразделенияРЗЭСТГизазотнокислыхрастворовсмесейрядановыхпромышленновыпускаемыхэкстрагентовразныхклассовсТБФОпределеныпоказателиэкстракционногоразделения
	УстановленочтонаиболеевысокиезначениякоэффициентовразделенияРЗЭсреднейгруппыполинииприэкстракцииизрастворовсрНиРЗЭСТГприэкстракцииизрастворовсрНполиниямобеспечиваетсмесьТБФсоставасоответственноаприразделенииполиниямисмесьТБФсоставаисоответственно
	ПоказаночторазделениеРЗЭСТГспомощьюбездобавокТБФвозможнополиниямиДобавкиТБФприводяткснижениюкоэффициентовразделенияповсемлиниямкромекоэффициентаразделенияполинииНайденысоставысмесейТБФдлявыделенияизконцентратаРЗЭСТГвсоставеапатитовогоконцентрата
	УстановленочтообладаетвысокимипоказателямиразделенияполиниямПоказаночтодобавкаТБФкМвколичественепревышающемМувеличиваетвдвоеемкостьэкстрагентапринесущественномснижениикоэффициентовразделенияПредложенрежимпромывкинасыщенныхэкстрактовМиММТБФвкаскадеразделенияразбавленнойпоэффективностипревосходящийпромывкупосхемерефлакспроцесса
	РезультатылабораторныхисследованийподтвержденыопытнопромышленнымииспытаниямипредлагаемыхвариантовразделенияРЗЭнакаскадахцентробежныхэкстракторовОтработанырежимыразделенияполиниямПредложенывариантысхемразделенияконцентратаРЗЭСТГвсоставеизлопаритовогоиапатитовогоконцентратовсполучениемиконцентратасодержащегои
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