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Выводы по работе
1	На основании компьютерного моделирования выполнены исследова¬ния гидродинамики движения потоков жидкости в аппарате цилиндрической конструкции с ротором геликоидального типа. В результате чего, в рабочей полости аппарата обнаружены застойные зоны динамического характера, оказывающие отрицательное влияние на качество перемешивания и увеличи¬вающие энергопотребление при работе аппарата.
2	Разработаны теоретические положения о принципах профилирования корпусных элементов и методика построения профилей корпусных элемен¬тов емкостных аппаратов.
3	На основании экспериментальных исследований гидродинамических характеристик перемешивающих аппаратов различной конструкции установ¬лено, что применение аппарата профилированной формы с ротором геликои¬дального типа и верхней направляющей вставкой (угол установки лопаток а = 0°) приводит к увеличению осевой составляющей абсолютной скорости по¬тока на 35 % по сравнению с аппаратом цилиндрической конструкции.
4	Установлено, что применение аппарата профилированной формы совместно с РГТ-270 и верхней направляющей вставкой позволяет снизить потребления энергии на 40 % по сравнению с цилиндрическим аппаратом с турбинной мешалкой.
5	Определены оптимальные технологические режимы работы аппарата с профилированными элементами корпуса при подготовке композиции бу¬мажной массы. Для разрывного усилия оптимальный технологический ре¬жим составил: с = 0,1 %; т = 19,6 мин; n = 407,4 об/мин; для капиллярной впитываемости: с = 0,1 %; т = 18,2 мин; n = 393,2 об/мин.
6	Разработана методика инженерного построения аппарата с профили-рованными элементами корпуса различного функционального назначения с ротором геликоидального типа.
Выполнена оценка экономической эффективности применения пере¬мешивающего аппарата профилированной формы для подготовки компози¬ции бумажной массы при производстве санитарно-гигиенической бумаги- основы. Предлагаемый вариант перемешивающего оборудования позволяет снизить себестоимость производимой бумаги-основы и обеспечивает услов¬но-годовую экономию в размере 345,9 тыс. руб. Срок окупаемости модерни¬зированного оборудования составляет 3,3 года
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