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ОБЩИЕ ВЫВОДЫ
1.	Разработаны научные основы переработки серосодержащих отходов нефтеперерабатывающих и нефтехимических производств: отработанной серной кислоты процесса алкилирования изоалканов алкенами, сульфидно¬щелочных стоков и элементарной серы.
2.	Предложено отработанную серную кислоту процесса алкилирования изоалканов алкенами использовать в качестве сырья для получения сульфатов аммония и натрия с выделением органической составляющей.
3.	Разработана принципиальная технологическая схема и установлены условия получения сульфатов аммония и натрия: с примением экстрагентов этилового спирта технического и смеси «этиловый спирт технический: ацетон» в массовом соотношении «H2SO4OTp. ■ Экстрагент» - «1 : 1», «H2SO4oTp.: 25 % NH4OH» - «1 : 2», «H2SO4OTp. : 10 % NaOH» - «1 : 2», температура 50-75 °C.
4.	На основе результатов исследования физико-химических свойств и химического состава органической составляющей, предложено ее использовать для получения целевых продуктов: составов для нефтевытеснения, топливных композиций, сырьевых смесей для производства технического углерода и технического моющего средства для очистки сырьевых резервуаров производства технического углерода от асфальтосмолистых парафиновых отложений.
5.	Изучен химический состав сульфидно-щелочных стоков с применением современных физико-химических методов анализа. Установлено, что содержание соединений сульфидной серы варьирует в широком интервале концентраций 5000-20000 мг/л, нефтепродуктов - 600- 800 мг/л, фенолов - 300-570 мг/л, ХПК - 50000-75000 мг/л О2.
6.	Усовершенствован способ жидкофазного окисления высоко¬концентрированных сульфидно-щелочных стоков нефтеперерабатывающих предприятий, отличающийся от известного, введением в схему стадии нейтрализации стоков отработанной серной кислотой с получением товарного гидросульфида натрия (27 % масс.) и последующим окислением стока на катализаторе полифталоцианине кобальта.
7.	Определены технологические условия получения гидросульфида натрия (27 % масс.): массовое соотношение «H2SO4oTp : сульфидно-щелочной сток» - «1 : (1-15)», концентрация отработанной серной кислоты - 75-86 % масс., температура 55-60 °C.
8.	Разработан способ получения хромлигносульфонатных буровых реагентов ХЛС-М и XJIC-S на основе лигносульфоната натрия с введением элементарной серы и сульфидно-щелочных стоков с содержанием соединений серы до 0,2-2 % масс, и возвратом хромсодержащего сточного потока в цикл. Опытные образцы характеризуются высокими значениями показателя разжижения до 56-58 %, показателем фильтрации 18-18,5 см3, что позволяет их использование при повышенных температурах.
9.	Впервые определен окислительно-восстановительный потенциал образцов хромлигносульфонатных реагентов ХЛС-М и ХЛС-S и промышленного аналога характеризующий ингибирующие способности буровых реагентов.
10.	Разработана технология получения адгезионных добавок на основе отхода терефталевой кислоты и элементарной серы с использованием многоатомных спиртов. Битумные композиции с введением 1-2,5 % адгезионной добавки характеризуются температурой размягчения до 53 °C, температурой хрупкости до -25 °C, адгезией по ГОСТ 11508-74 и высокой термостойкостью.
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