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ОСНОВНЫЕ ВЫВОДЫ.
По результатам исследований, проделанных в данной диссертационной
работе, можно сделать следующие основные выводы:
1. В диссертационной работе решена важная практическая задача повышения эффективности автоматизированного мелкосерийного и единичного производства за счет организации управления и контроля производственных процессов в соответствии со стандартом ISO 9000.
2. Получен научно-обоснованный подход к решению задачи разработки системы контроля и управления изменениями в графике исполнения производственных заказов при малых отклонениях от имеющегося расписания. Отличительной чертой данной системы контроля и управления является представление текущей производственной информации в виде диаграммы Ишикавы, что позволяет обеспечить механизм «прозрачности» реализуемых технологических процессов в рамках системы управления качеством выпускаемой продукции всего предприятия согласно стандарту ISO 9000.
3. Предложена математическая модель, описывающая динамику материальных потоков с учетом воздействия процессов случайного характера, с использованием аппарата теории систем - фильтра Калмана- Бьюси.
4. Создана оригинальная математическая модель для коррекции отклонений от заданного производственного расписания методами классической теории управления.
5. Разработан и программно реализован эффективный алгоритм коррекции расписания работы оборудования для цеха механообработки при малых отклонениях от производственного плана, основанный на матричном уравнении Риккати и линейном оптимальном фильтре Калмана.
6. Результаты диссертационной работы в составе системы оперативно- диспетчерского управления производством «ФОБОС» внедрены в опытно- промышленную эксплуатацию:
· на участке редуктора мотоблока ГМЗ «АГАТ» (г. Ярославль),
· в инструментальном производстве AMO ЗИЛ (г. Москва),
· в объединенных мастерских санкт-петербургского метро ОРЧ (г. С.Петербург),
что позволило повысить скорость прохождения производственных заказов в среднем на 50% и снизить объем незавершенного производства на 25%. Снижение незавершенного производства, в свою очередь, позволило высвободить существенную долю связанного капитала, увеличив, соответственно, оборотные средства предприятий
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