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АВТ - атмосферно-вакуумная трубчатка АЛ - автоматическая линия ВА - виртуальный анализатор

ГАПС - гибкие автоматизированные производственные системы

ГОСТ - государственный стандарт

МТБЭ - метил-трет-бутиловый эфир

НТД - нормативно-техническая документация

ПЛК - программно-логический контроллер

ПЭВМ - персональная электронно-вычислительная машина

САР - система автоматического регулирования

СМТС - сухая магнезиальная тампонажная смесь

ТОУ - технологический объект управления

ТУ - технические условия

УСО - устройство связи с объектом

УУ - устройство управления
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