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Введение

1 Состояние вопроса и постановка задачи исследования

1.1 Зачистка поверхности после дробеударной обработки, как необходимый этап технологического процесса формообразования поверхностей панелей и обшивок из алюминиевых сплавов

1.2 Формирование микротопографии поверхности при обработке дробью

1.3 Лепестковые круги и оборудование для зачистки поверхностей

1.4 Исследования в области зачистки лепестковым кругом, основные результаты

1.5 Цель и задачи исследования

2 Анализ характера формирования микрорельефа поверхности в ходе

реализации технологической последовательности «дробеударное

формообразование - зачистка»

2.1 Методическое обеспечение исследования микротопографии поверхности

2.2 Основные факторы, определяющие параметры и показатели микрорельефа поверхности обработанной дробью

2.3 Методы определения степени покрытия с помощью оптического профилометра и современного графического редактора

2.4 Основные факторы формирования среднего арифметического отклонения профиля поверхности при дробеударной обработке

2.5 Среднее арифметическое отклонение профиля и положение средней плоскости при реализации технологической последовательности «дробеударное формообразование - зачистка»

2.6 Формирование припуска при реализации технологической

последовательности «дробеударное формообразование - зачистка»... 80 Выводы по главе

3 Исследование основных параметров процесса зачистки лепестковым

кругом

3.1 Методика исследования физических параметров зачистки

3.2 Результаты исследований силовых взаимодействий лепесткового круга с поверхностью при зачистке

3.3 Анализ результатов исследования следов взаимодействия лепесткового круга с плоской поверхностью из алюминиевого сплава

3.4 Формирование шероховатости на поверхности контакта лепесткового круга с образцом

Выводы по главе

4 Реализация технологии зачистки на установке контактного типа

4.1 Модернизация зачистной головки револьверного типа для реализации адаптивного управления

4.2 Эффективная мощность как параметр управления производительностью зачистки

4.3 Принципы адаптивного управления процессом зачистки обводообразующих поверхностей

4.4 Исследование производительности и качества обработки от режимных параметров зачистки

4.5 Реализация технологической последовательности «дробеударное формообразование - зачистка» в производственных условиях

Выводы по главе
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