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СПИСОК ЛИТЕРАТУРЫ

ПРИЛОЖЕНИЕ А Схемы этапов имитационного моделирования

ПРИЛОЖЕНИЕ Б Конструкторско-технологические элементы

ПРИЛОЖЕНИЕ Б Технологическое оборудование

ПРИЛОЖЕНИЕ В Параметры элементарных поверхностей детали "Толкатель"

ПРИЛОЖЕНИЕ Г Этапы обработки элементарных поверхностей

ПРИЛОЖЕНИЕ Д Режущий инструмент и применяемые методы обработки для

технологических элементов детали "Толкатель"

ПРИЛОЖЕНИЕ Е Параметры технологических элементов детали "Толкатель"

ПРИЛОЖЕНИЕ Ж Акты о внедрении результатов работы в производство
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