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Введение. Цель исследования
1. Обзор литературы и состояние вопроса
1.1. Влияние скорости нагружения на механизм пластической деформации.
1.2. Структурные особенности упрочнения металлов с ГЦК решеткой.
1.3. Пластическая деформация и текстурообразование в металлах и сплавах с ГЦК решеткой
1.3.1. Современные теоретические представления о процессах текстурообразования
1.3.2. Влияние условий деформации на текстуру металлов и сплавов.
1.3.3. Современные методы изучения текстуры деформации.
2. Постановка задачи исследования.
3. Материалы и методика исследования.41.
3.1. Изготовление образцов.
3.2. Способы высокоскоростной пластической деформации
3.2.1. Растяжение
3.2.2. Прокатка.
3.2.3. Динамическая сварка.
3.3. Изучение микроструктуры.
3.4. Рентгеноструктурный анализ
3.4.1. Определение физического уширения и концентрации дефектов упаковки.
3.4.2. Способы изучения текстуры деформации.
3.4.2.1. Прямые полюсные фигуры
3.4.2.2. Обратные полюсные фигуры
3.4.2.3. Метод анализа интегральных интенсивностей
3.4.2.4. Трехмерные текстурные функции.
4. Результаты экспериментов и их обсуждение.
4.1. Формирование текстуры при растяжении.
4.1.1. Анализ диаграмм растяжения. Критическая скорость деформации.
4.1.2. Влияние величины зерна на предел текучести при различных скоростях нагружения.
4.1.3. Влияние скорости растяжения на текстуру - Со сплавов.
4.2. Влияние скорости прокатки на формирование текстуры в Hi и //¿ - Со сплавах.
4.2.1. Особенности текстурообразования в средних слоях листа при высоких скоростях нагружения
4.2.1.1. Прокатка с обжатием до 40$.
4.2.1.2. Прокатка с обжатием 60-80$
4.2.1.3. Моделирование текстуры прокатки
4.2.2. Неоднородность текстуры прокатки по толщине листа
4.3. Особенности формирования текстуры при сварке давлением
4.4. Общие тенденции формирования текстуры в условиях высокоскоростного нагружения ^ - Со сплавов
Выводы
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