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[bookmark: bookmark54]ОБЩИЕ ВЫВОДЫ И РЕЗУЛЬТАТЫ
1. Показано, что эффективность извлечения молекул воды из добываемого природного газа в абсорбере зависит от рабочего давления в аппарате и поверхности контакта газ-гликоль на его тарелках.
2. Выведено математическое выражение описывающее зависимость массопередачи молекул воды из добываемого природного газа в фазу гликоля на тарелках абсорбера от термобарических параметров его эксплуатации.
3. Предложено математическое выражение для оценки к.п.д тарелок абсорбера в зависимости от термобарических параметров его эксплуатации.
4. Обосновано, что при снижении рабочего давления в абсорбере эффективность извлечения воды из добываемого природного газа может быть улучшена увеличением поверхности раздела между фазами газ-гликоль на тарелках аппарата.
5. Показано, что ввод поверхностно-активного вещества в циркулирующий в системе абсорбент приводит к увеличению поверхности раздела между фазами газ-гликоль на тарелках абсорбера. Присутствие никелевой соли синтетических жирных кислот Ni(RCOO)2 ( где R = С9 - С15)в циркулирующем в системе абсорбенте при концентрации 25 ppm обеспечивает снижение точки росы осушенного газа в среднем на 10 ОС при неизменном режиме работы установки.
6. Обосновано, что скорость выкипания воды из насыщенного объема гликоля в блоке регенерации зависит от значения поверхностного натяжения на границе раздела фаз газ-гликоль. Присутствие никелевой соли синтетических жирных кислот Ni(RCOO)2 (где R = C9 - C15) в циркулирующем в системе абсорбенте при концентрации 25 ppm обеспечивает повышение скорости выкипания воды из насыщенного гликоля в 2 раза. При этом в блоке регенерации может быть получен абсорбент с остаточным содержанием воды на уровне 0.5 % при температуре низа десорбционной колонны 145 ОС.
7. Показано, что присутствие никелевой соли синтетических жирных кислот Ni(RCOO)2 ( где R = C9 - C15) в циркулирующем в системе абсорбенте при концентрации 25 ppm обеспечивает улучшение его эксплуатационных
свойств. Полностью подавляется склонность абсорбента к вспениванию. Скорость коррозии оборудования сокращается в 8 - 10 раз. Склонность абсорбента к окислению снижается на 15 %. Склонность к испарению сокращается в 2 - 3 раза.
