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	УстановленочтоувеличениетемпературыобжигаоблицовочныхплитокизоптимальногосоставамасГЦИЗЛФЗОволластнитсдо°СинтенсифицируеткристаллизациюиувеличениесодержаниямуллитаанортитаикристобалитаПовышениетемпературыобжигасдо°СспособствуетпереходуРваволластонитотрицательнодействующегонамеханическуюпрочность
	Выявленаособенностьмикропористойструктурыоблицовочныхплитоксдобавлениемволластонитаэтохарактерныймаксимумнадифференциальнойпорограммевобластипорразмеромоколомкоторыйсущественноневлияетнаснижениефизикомеханическихсвойств
	ВыявленочтоориентацияглинистыхчастицвозникающаяприформованииизделийсущественноотражаетсянаогневойусадкебольшинствакирпичныхсуглинковВосточногоКазахстанаприэтомусадкаматериалавдольосипреимущественнойориентацииглинистыхчастицможетбытьравнавышеилинижеусадкавперпендикулярномнаправленииСуглинкинаусадкукоторыхориентацияглинистыхчастицоказываетсущественноевлияниеотличаютсяповышеннойчувствительностьюксушке
	Длясокращениивременисушкииполучениявысококачественногокирпичацелесообразноиспользоватьвкачествеотощителяхвостыгравитационногообогащенияпегматитовыхрудгранулометрическийсоставкоторыхпозволяетвводитьихбезпредварительногопомолаирассевачтонетребуетдополнительноговводаоборудования
	Вводвсоставыкерамическихмассхвостовобогащенияпегматитовыхруддляпроизводствакирпичаспособствуетобразованиюоднородныхпорчтоположительновлияетнафизикомеханическиепоказателиизделий
	Выявленочтовводвсоставыкерамическихмассдляпроизводствакирпичавкачествепластифицирующейдобавкиглинистойчастихвостовгравитацииулучшаетфизикомеханическиепоказателиизделийприэтомзначительноулучшаетсячувствительностьксушкекерамическойшихтыисроксушкикирпичасокращаетсяраза
[bookmark: _GoBack]ОпытнопромышленныеиспытаниярезультатовисследованияподтвердилизначительнуюэффективностьзаменытрадиционногоприродногосырьянаГЦИаотощителейиплавнейнаЗЛФприполучениифасадныхплитокплитокдляполовиоблицовочныхплитоксприменениемволластонита
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