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ВЫВОДЫ
1.	Впервые установлено, что при обработке цеолита P-ZSM-5 в среде водяного пара (760 °С, 100% Н2О пар, 5 ч) не происходит изменения его текстурных характеристик. Модифицирование цеолита ZSM-5 соединениями фосфора (до 8,0 % мас.) приводит к частичной блокировке пор, уменьшению кислотности, а также способствует переходу тетраэдрической координации атомов алюминия в октаэдрическую и образованию связей Al-O-P.
2.	Установлено, что щелочная обработка цеолита ZSM-5 вызывает рост кислотности, удельной площади поверхности и объема пор цеолита. При этом при соотношении NaOH : SiO2 = 1,85 наблюдается уменьшение концентрации сильных кислотных центров. Данные 29Si ЯМР-анализа указывают на существенное удаление атомов кремния из решетки цеолита и увеличение относительной доли связей 3 Si 1Al и 2Si 2Al при соотношении NaOH : SiO2 = 1,85.
3.	Впервые показано, что при модифицировании цеолита соединениями фосфора происходит снижение коэффициента переноса водорода от 15,7 до 1,4 при увеличении содержания фосфора в цеолите от 0 до 8,0 % мас, а также к повышению выхода олефинов от 4,7 до 32,2% при превращении 3- метилбутанола-1. Щелочная обработка цеолита приводит к росту коэффициента переноса водорода от 15,7 до 60,8 при увеличении мольного отношения NaOH : SiO2 от 0 до 1,85, а также к повышению выхода ароматических углеводородов от 23,2 до 28,2 % при превращении 3- метилбутанола-1.
4.	Установлено, что для получения максимального выхода С2, С3-олефинов при превращении бутан-бутиленовой фракции с содержанием бутиленов 84,1 % необходимо соблюдать баланс между модулем и количеством вводимого фосфора в цеолит. Максимальный выход олефинов С2, С3 (38,4% мас.) достигается на катализаторе, состоящем из цеолита 4%P-ZSM-5 с модулем 80 и
8
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