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ЗАКЛЮЧЕНИЕ
ВусловияхслаборазвитойпромышленнойбазыпроизводстваредкихметалловактуальнойявляетсязадачасозданияэффективныхтехнологийизвлеченияценныхкомпонентовизальтернативныхсырьевыхисточниковКчислунаиболееперспективныхвидовтехногенногосырьяотносятсяотвальныекрасныешламыПрименениеразработаннойнамикарбонизационнойтехнологиипозволяетизвлечьизкрасныхшламоввпромышленныхмасштабахскандияциркониятитанаглиноземаищелочиПриэтомотвальныйкрасныйшлампревращаетсявменеетоксичныйматериалзасчетнейтрализациикаустическойщелочииможетбытьиспользованвкачествежелезосодержащегосырьяприпроизводствекоагулянтовсорбентовистроительныхсмесейПомимоэтогоприкарбонизационнойпереработкекрасныхшламовзначительноуменьшаетсяэмиссиявредныхгазоввозникающихвпроцессепереработкибокситовСистематическоеиспользованиеразработанныхвнастоящейработеподходывпринципепозволятзначительноуменьшитьобъемыотвальногокрасногошламаулучшитьэкологиюглиноземногопроизводстваивысвободитьтерриториишламохранилищдлярекультивацииихозяйственногоиспользования
Наиболееважнымирезультатамиисследованийявляются
	Полученыновыесведенияобусловияхизакономерностяхобразованиярастворимыхкарбонатныхкомплексовскандияциркониятитанауранаторияипостадийногоихгидролизавщелочныхрастворах
	Установленмеханизмвлияниясоединенийалюминиягаллияицинканасоосаждениегидроксидовиосновныхсолейскандияциркониятитанауранаиториявсодощелочныхрастворахипульпах
	РазработанановаяпоследовательностьтехнологическихприемовполученияскандийсодержащихрастворовизпульпкрасногошламаПриэтомконцентрацияскандиявполучаемойжидкойфазеболеечемвсторазпревышаетконцентрациюскандиявпродуктивныхрастворахподземноговыщелачиванияурановыхруд
	ИсследованахимияпроцессоввоздействияедкойщелочинашламвприсутствииизвестиприповышенныхтемпературахустановленыоптимальныеусловиядоизвлеченияглиноземаизкрасногошламаВпрактическомпримененииэтопозволяетизвлекатьоднутоннуглиноземаизтонншлама
	Установленочтоактивациякрасногошламагазовойкарбонизациейиминеральнымикислотамиусиливаетегосорбционныесвойствактоксичнымметалламсточныхиподотвальныхшахныхводцветнойметаллургии
	Изученыиопределеныоптимальныеусловиярастворениягидроксокарбонатныхскандийсодержащихконцентратоввысаливанияиосажденияоксалатовифторидовскандиявприсутствиипримесейтитанацирконияторияуранакремнияимеханическизахваченныхкомпонентовкрасногошлама
	РазработанатехнологияпереработкипервичногобедногоскандиевогоконцентратаполученногоизотвальногокрасногошламаиопределеныоптимальныеусловияпроизводстваоксидаскандиямаркиОС
	Впервыеустановленыусловияосаждениягексафторцирконатакалиянатрияизпродуктивныхсернокислыхрастворовпослеизвлеченияскандияпозволяющиеполучатьосадкиснизкимсодержаниемпримесныхсолейтитанагафнияирадиоактивныхметаллов
	Разработанаметодикаиусловияпроведенияработыпоизвлечениюиттрияизрастворовкислотнойактивацииотвальногокрасногошлама
	НатерриторииучасткаподготовкишихтыШШглиноземногоцехаБогословскогоалюминиевогозаводасозданаопытнопромышленнаяустановкапереработкикрасногошламасмощностьюпроизводстваскандиевогоконцентратадокггод
[bookmark: _GoBack]	ТехникоэкономическаяэффективностьработыопытнопромышленнойустановкиОПУпоказываетчтопримасштабепроизводстваконцентратакггодокупаемостькапитальныхвложенийсоставитокологодаСрококупаемостиОПУможетбытьсниженприреализациипотенциальномупотребителюпромежуточныхпродуктовполученныхприпереработкеотвальногокрасногошламаглиноземщелочьцирконийкарбонизированныйшламтитановыйконцентратидр
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