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		Пачколін Ю.Е. Спеціалізований електротехнологічний комплекс на базі індукційно-дугового перетворення електричної енергії: - Рукопис.
Дисертація на здобуття наукового ступеня кандидата технічних наук за спеціальністю 05.09.03 – "Електротехнічні комплекси та системи". Запорізький національний технічний університет Міністерства освіти і науки України, Запоріжжя, 2005.
В дисертаційній роботі отримали розвиток теорія та практика створення електротехнологічних комплексів плавлення металу. Проведено аналіз відомих методів дослідження та розрахунку режимів електроплавлення високоякісних металів та сплавів, режимів роботи існуючих електротехнологічних комплексів, що дозволило вибрати раціональні методи дослідження та розрахунку та визначити перспективні направлення удосконалення електротехнологічних комплексів: енерговитрати, продуктивності та екологія.
Виконані дослідження режимів роботи існуючих електротехнологічних комплексів, на базі яких запропоновано сумісний індукційно-дуговий спосіб електроплавлення металу.
Отримані нові аналітичні та графічні залежності, які характеризують якісно та кількісно сумісний індукційно-дуговий режим електроплавлення металу, на базі яких розроблені математичні моделі.
Створено дослідний зразок електротехнологічного комплексу сталеплавильної печі ДСП 1.5 на ВАТ “Мотор-Сич” (м. Запоріжжя) з сумісним індукційно-дуговим режимом електроплавлення металу.
На лабораторному та дослідному зразках електротехнологічного комплексу з сумісним індукційно-дуговим режимом електроплавлення досліджено техніко-економічні та екологічні показники плавлення металу. Встановлено, що при запропонованому режимі електроплавлення (у порівнянні з існуючими електротехнологічними комплексами аналогічного призначення): знижується енергоспоживання на 20-25% та одночасно збільшується продуктивність комплексу на 25 %, а також — покращується якість виплавленого металу та значно покращуються екологічні умови його виробництва.
Підтверджена достовірність отриманих теоретичних результатів роботи експериментальними дослідженнями (розходження теоретичних та експериментальних результатів не перевищує 5-7 %).




		В дисертаційній роботі отримали розвиток теорій та практика створення електротехнологічних комплексів плавлення металу.
1. Проведено аналіз відомих методів дослідження та розрахунку електричних режимів електроплавлення високоякісних металів та сплавів, існуючих електротехнологічних комплексів, що дозволило сформувати раціональні напрямки дослідження та розрахунку (векторного поля, імітаційного моделювання, рішення нелінійних диференційних рівнянь з граничними умовами) та визначити напрямки удосконалення електротехнологій в частині зниження енерговитрат, збільшення продуктивності та підвищення екологічних показників.
2. Виконані дослідження режимів роботи існуючих електротехнологічних комплексів, на базі яких запропоновано сумісний індукційно-дуговий спосіб електроплавлення металу, що дозволяє підвищити енергоефективність, продуктивність, якість виплавленого металу та екологічні умови виробництва.
3. Отримані нові аналітичні та графічні залежності, які характеризують якісно та кількісно сумісний індукційно-дуговий режим електроплавлення металу, на базі який розроблені математичні моделі, що дозволяють здійснити дослідження зазначеного режиму електроплавлення.
4. Створено дослідний зразок електротехнологічного комплексу сталеплавильної печі ДСП 1.5 на ВАТ “Мотор-Сич” (м. Запоріжжя) з сумісним індукційно-дуговим режимом електроплавлення металу, в основі розробки якого покладені отримані автором результати досліджень режиму електроплавлення та запропоновані ним раціональні алгоритми керування цим режимом.
5. На лабораторному та дослідному зразках електротехнологічного комплексу з сумісним індукційно-дуговим режимом електроплавлення досліджено електромагнітні явища, техніко-економічні та екологічні показники плавлення металу. Встановлено, що при запропонованому режимі електроплавлення (у порівнянні з існуючими електротехнологічними комплексами аналогічного призначення): знижується енергоспоживання на 10-13%, одночасно збільшується продуктивність комплексу на 14 %, а також — покращується якість виплавленого металу та значно покращуються екологічні умови його виробництва.
6. Підтверджена достовірність отриманих теоретичних результатів роботи експериментальними дослідженнями на лабораторному та дослідному зразках електротехнологічних комплексів з сумісним індукційно-дуговим способом електроплавлення (розходження теоретичних та експериментальних результатів не перевищує 5-7 %).
7. Основні результати дисертаційної роботи використовувалися при проектуванні та отримали впровадження в дослідному зразку електротехнологічного комплексу ДСП-1.5 з сумісним індукційно-дуговим способом електроплавлення металу, використовуються в навчальному процесі при підготовці молодших спеціалістів у Запорізькому електротехнічному коледжі та спеціалістів в Запорізькому національному технічному університеті, рекомендуються до використання проектувальному та обслуговуючому персоналу електротехнологічних комплексів.






