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[bookmark: bookmark59]Основные выводы по работе
На основе проведенных исследований:
1. Разработана принципиальная схема аппаратурного оформления ресурсос-
f
берегающей технологии окислительной бишофитной очистки углеводородных газов г	от сероводорода, в пенодинамических реакторах.
2. Разработан состав поглотительного раствора для утилизации сероводорода * содержащий активный сорбент хромовый ангидрид, выполняющий одновременно
две задачи: сорбента окислителя сероводорода и ингибитора коррозии технологического оборудования, в среде раствора природного бишофита, обладающего каталитическими свойствами. Состав обладает способностью утилизировать сероводород с высокой эффективностью в температурном режиме -10-т- +55 °С, с получением элементарной серы. На новый поглотительный раствор разработаны технические условия (ТУ 2165-003-00147507-2000 “Поглотительный раствор для очистки газов от сероводорода”).
.	3. Результатами экспериментальных исследований установлены определяю
щие зависимости регулируемых технологических факторов оптимизации и управле- ".	ния окислительными процессами очистки углеводородных газов от сероводорода
разработанным поглотительным раствором на основе бишофита в пенодинамиче- *	ском слое.
4. Дано теоретическое обоснование возможности реализации, кинетических и основных технологических параметров окислительных процессов утилизации сероводорода из углеводородных газов в пенодинамических реакторах растворами на основе бишофита.
5. Экспериментально определены технологические параметры оптимального режима утилизации сероводорода разработанным окислительным раствором на основе бишофита в пенодинамических реакторах.
6. Экспериментально определены технологические параметры оптимального режима регенерации разработанного окислительного раствора на основе бишофита для процессов очистки углеводородных газов в пенодинамических реакторах.
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