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ВЫВОДЫ
0.	Предложена новая модификация адсорбционно-каталитического процесса для очистки газов от летучих органических соединений с возможностью формирования теплового фронта экзотермических реакций в слое адсорбента- катализатора, насыщенного сорбированными ЛОС, за счет инициации экзотермических реакций окисления сорбированных ЛОС с помощью теплового инициатора их окисления, расположенного непосредственно в слое адсорбента- катализатора. Показано, что такой подход позволяет значительно (до 10 раз) снизить удельное потребление энергии в адсорбционно-каталитическом процессе очистки газовых выбросов с низким (менее 0.1 г/м3) содержанием ЛОС при сохранении высокой (до 99 %) степени очистки.
1.	Разработана математическая модель адсорбционно-каталитического процесса в неподвижных слоях гранул катализатора-адсорбента, учитывающая динамические процессы переноса энергии и массы как в объеме слоя, так и внутри гранул, использующая методику моделирования динамических явлений в реакторе переходного масштаба на основе учета переменной теплоемкости адсорбента- катализатора. Предложен и реализован эффективный численный метод решения уравнений модели и впервые проведена верификация модели такого уровня сложности на основе данных пилотных экспериментов.
2.	Моделирование и экспериментальные исследования показали, что предложенная модификация секционирования системы приводит к снижению как максимальной концентрации ЛОС в выходящих газах, так и температуры выходящего газа. Так, при использовании 5 секций, пиковая концентрация в выходном потоке может быть снижена в 6 раз.
3.	Наибольшая эффективность очистки газов в предложенном процессе достигается при использовании адсорбента-катализатора в виде насыпного слоя сферических гранул радиусом 3-6 мм с адсорбционной ёмкостью 2.0-2.5 масс. %, при этом рекомендуемый диапазон времён контакта 1-3 с, а температур очищаемого газа 20-60 °С.
4.	Для полной регенерации адсорбента-катализатора в циклическом режиме работы при сохранении низкого удельного энергопотребления, тепловой инициатор регенерации должен располагаться во входной части слоя адсорбента- катализатора, выполненной в виде расширяющегося по ходу газа усеченного конуса, имеющего боковой угол более 60°.
По данным оценки технико-экономической эффективности, применение предлагаемой технологии вместо традиционных процессов очистки газов от ЛОС позволяет существенно снизить как эксплуатационные затраты (в 7-20 раз), так и капитальные затраты (в 2-3 раза). При этом удельные затраты на очистку 1 м3 газа в предлагаемой модификации процесса в 1.5 раза ниже, чем в случае традиционного адсорбционно-каталитического процесса, а также в 12 раз ниже, чем в стационарном каталитическом процессе и в 5 раз ниже затрат в реверс¬процессе
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