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4
ВВЕДЕНИЕ
Современная сеть магистральных трубопроводов (более 152 тыс. км газопроводов и 49 тыс. км нефтепроводов) характеризуется значительной протяженностью, большими диаметрами, значительным сроком службы и высоким эксплутационным давлением. В связи с тем, что трубопроводные магистрали проложены в густонаселенных районах, пересекают многочисленные железные и шоссейные дороги, реки, каналы и т.д., к шнейной части магистральных нефтегазопроводов предъявляются высокие требования с точки зрения эксплутациоинои надежности и промышленной безопасности. Трубопроводы нового поколения должны обладать превосходящими количественными и качественными показателями, а именно:
· исключающими непредсказуемые аварии, кроме случаев, вызванных стихийными бедствиями;
· нормативный срок службы минимум 50-60 лет, а не 33 года, как сейчас;
· быть экологически безопасными;
· в несколько раз сокращающими потери газа;
· на газопроводах необходимо использовать средства, обеспечивающие утилизацию газа, сбрасываемого при ремонтах;
· иметь 100%-й уровень автоматизации и телемеханизации контроля, управления и аварийной сигнализации;
· уменьшенную на 5-7% металлоемкость за счет применения сталей с более высокими технологическими свойствами;
· для контроля за состоянием должны применять современные диагностические средства, включая спутниковые;
· применение современных технических средств, надежных и долговечных материалов для ремонтно-восстановительных и работ по реконструкции действующих трубопроводов.
На процесс износа магистральных газопроводов влияет множество факторов морального и физического значения, в том числе уровень проектных работ, внешняя и внутренняя коррозия металла труб, нарушение правил технической эксплуатации, возрастной состав и другие. В результате влияния
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этих факторов на газопроводах возникают аварийные ситуации, приводящие к большим материальным и финансовым затратам.
Надежная и безотказная работа магистральных нефтегазопроводов обеспечивается за счет правильной технической эксплуатации, своевременного проведения диагностики, профилактического, капитального ремонта и реконструкции.
Высокая эффективность своевременного и качественного проведения ремонтно-восстановительных работ на трубопроводах может быть достигнута только за счет комплексного решения взаимосвязанных и взаимозависимых оптимизационных задач по технике, технологии, организации и управлению ремонтным производством.
Учитывая изложенное, тема диссертационной работы, посвященная решению важной и актуальной задачи - исследованию и разработке современной технологии и комплекса технических средств, позволяющих сократить сроки ремонта линейной части магистральных газопроводов при высоком качестве работ, является крайне актуальной.
Теоретической основой и исходной базой для исследований и разработок автора явились труды Березина В.Л., Бородавкина П.П., Будзуляка Б.В., Васильева Г.Г., Шутова В.Е., Гумерова А.Г., Расщепкиыа К.Е., Султанова М.Х., Иванова В.А., Иванцова О.М., Телегина Л.Г., Халлыева Н.Х., В. Ф. Ча-буркина, В.В. Харионовского и других авторов, на чьи результаты автор опирался в своих исследованиях.




Комиссия решила:
1. Технология и комплекс оборудования производства ПКФ «Промтех-НН» для механизированной переизоляции магистральных газопроводов в трассовых условиях в целом надежны в эксплуатации и обеспечивают необходимое качество антикоррозионного покрытия. Покрытие отвечает «Вре-
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менным техническим требованиям на наружное комбинированное битумное-полимерное антикоррозионное покрытие для переизоляции при капитальном ремонте магистральных газопроводов диаметром до 1420 мм с температурой эксплуатации до плюс 40°С» утвержденным ОАО «Газпром» 05.06.2003 г.
2.	Рекомендовать ПКФ «Промтех-НН» с целью обеспечения качества и
безопасности работ по переизоляции:
· предусмотреть   в   составе  изолировочного   комплекса  оборудования площадки для операторов, обслуживающих процесс нанесения мастики;
· перед нанесением грунтовки на трубопровод предусмотреть разогрев трубы до температуры не ниже +10 °С;
· предусмотреть защиту от атмосферных осадков при нанесении изолировочных материалов;
· проработать вопрос, обеспечения ложа перед укладкой газопровода в траншею.

3. ЗАО «Газпромстройинжиниринг» (А.Н. Гончаренко), дочерним газотранспортным организациям, при закупке оборудования с целью увеличения производительности комплекса предусматривать дополнительный котел для разогрева мастик (ПТ-ННК).
4. Рекомендовать для проведения работ по переизоляции магистральных газопроводов в системе газотранспортных обществ ОАО «Газпром» технологию переизоляции магистральных газопроводов с мнением комплекса оборудования ПКФ «Промтех-НН» и битумно-полимерной мастики «Транскор-Газ»;
5. ЗАО «Газпромстройинжиниринг» (А.Н. Гончаренко), дочерним газотранспортным организациям, при выборе подрядчика (исполнителя работ) для проведения работ по переизоляции магистральных газопроводов предусматривать наличие у исполнителя работ комплекса оборудования производства ПКФ «Промтех-НН» до аггестации других альтернативных технологий и оборудования.
6. 
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