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Дисертація присвячена розробці методу автоматизованого проектування технологічних процесів механічної обробки деталей приладів, що дозволяє скоротити час технологічної підготовки виробництва за рахунок інтегрування конструкторських і технологічних інформаційних потоків, а також за рахунок автоматизації процесу прийняття технологічних рішень.
У роботі розроблено новий інтегрований інтелектуальний метод автоматизованого проектування технологічних процесів механічної обробки деталей приладів, що дозволяє сформувати замкнутий, інформаційно нерозривний, двонаправлений цикл конструкторської і технологічної підготовки виробництва, який ґрунтується на запропонованому принципово новому методі зазначення технічної інформації на тривимірних кресленнях деталей безпосередньо на етапі конструкторського проектування за допомогою кольорового кодування технічних вимог, що забезпечує формування комплексних моделей деталей приладів, котрі містять обсяг конструкторської і технологічної інформації, достатній для прийняття автоматизованим шляхом економічно обґрунтованого рішення про структуру технологічних операцій обробки поверхонь проектованих деталей приладів.




		1. У роботі проведено аналіз сучасних систем керування виробничою конструкторською і технологічною інформацією як засобів, покликаних об'єднати логічно і інформаційно розрізнені блоки і системи автоматизації роботи підрозділів підприємств, що дозволило зробити висновок про їхні функціональні можливості як інструментальних засобів для реалізації наскрізного автоматизованого процесу конструкторського і технологічного проектування, які забезпечують наявність і збереження технологічної інформації.
2. У роботі розроблено новий інтегрований інтелектуальний метод автоматизованого проектування технологічних процесів механічної обробки деталей приладів, що дозволяє сформувати замкнутий, інформаційно нерозривний, двонаправлений цикл конструкторської і технологічної підготовки виробництва, який ґрунтується на запропонованому принципово новому методі зазначення технологічної інформації на тривимірних кресленнях деталей безпосередньо на етапі конструкторського проектування за допомогою кольорового кодування технічних вимог, що забезпечує формування комплексних моделей деталей приладів, котрі містять обсяг конструкторської і технологічної інформації, достатній для прийняття автоматизованим шляхом економічно обґрунтованого рішення про структуру технологічних операцій обробки поверхонь проектованих деталей приладів.
3. У роботі запропоновано новий метод прийняття технологічних рішень при формуванні переліку технологічних операцій механообробки поверхонь деталей приладів, що поєднує існуючі методи розрахунку розмірних ланцюгів, експертні методи прийняття рішень і апарат математичного програмування та дозволяє технологові автоматизовано приймати рішення про вибір методів обробки, які забезпечують задану конструктором точність і якість поверхні при істотному зниженні термінів проектування техпроцесів, а також технологічної підготовки виробництва в цілому.
4. Для програмної реалізації алгоритмів формування комплексної конструкторсько-технологічної моделі проектованих деталей приладів запропоновано новий метод, що дозволяє застосувати розроблені нові інтегровані інтелектуальні методи у складі практично всіх CAD-систем, які використовують методи solid - моделювання.
5. У роботі запропоновано нову класифікацію CAD/CAM систем, яка дозволяє судити про ступінь повноти наявних у них можливостей для забезпечення наскрізної конструкторської - технологічної підготовки виробництва, що дозволило визначити перелік сучасних CAD/CAM систем, до яких є застосовними розроблені нові методи автоматизованого проектування ТП.
6. Впровадження результатів дисертаційної роботи показало можливість спільної роботи інженерів-конструкторів і інженерів-технологів, спрощення процесів їхньої взаємодії при розробці і виготовленні деталей приладів, а також підвищення ефективності (скорочення термінів) технологічної підготовки виробництва в 1,5-2 рази за рахунок інтеграції її інформаційних потоків.






