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ЗАКЛЮЧЕНИЕ
	Сформулированынаучныеосновысозданияиразработкисталейдляпроизводстватрубработающихвнефтепромысловыхсредахвысокойагрессивностикоторыевключаюттребованияксвойствамтрубныхсталейсучётомсоставадобываемыхсредвыборметодовиспытанийиисследованийрекомендацииподополнительномулегированиюмикролегированиюимодифицированиютребованияпозагрязненностиформеираспределениюнеметаллическихвключенийвыборструктурногосостояниясталиобеспечивающегосочетаниевысокихпрочностныхикоррозионныхсвойствсравнительнуюоценкупотребительскихсвойствтрубныхсталейнеменеепараметров
	Предложенсистемныйподходввыбореметодовисследованийииспытанийприразработкеновыхсталейсболеевысокимиэксплуатационнымисвойствами
	Разработаныметодикилабораторныхиспытанийсталейнастойкостькуглекислотнойкоррозииикнефтяномубиоценозуиметодикипромысловыхиспытанийнефтегазопроводныхтрубвбайпасныхлинияхинасоснокомпрессорныхтрубприэксплуатациивлифтовыхколоннах
	ИнтенсивностьзарожденияикинетикаразвитияводородногоразрушениясталейвсодержащихсредахвомногомопределяетсяколичествомгеометриейисоставомнеметаллическихвключенийПоказанасвязьпроцессовразрушениясталейсгеометриейнеметаллическихвключений
	Микролегированиеванадиемсобразованиемвысокодисперсныхравномернораспределенныхпообъемукарбонитридовзначительнозатрудняетзарождениеизамедляетразвитиеводородногоохрупчиваниянизкоуглеродистыхсталей
	Механизмипоследовательностьразвитияразрушениянасоснокомпрессорныхтрубприэксплуатациивсредахсповышеннымсодержанием


идентичныпроцессамразрушениянаблюдаемымприлабораторныхиспытанияхнастойкостьксульфидномукоррозионномурастрескиваниюподнапряжением
	КомплексноемодифицированиекальцийРЗМнизкоуглеродистыхнизколегированныхсталейобеспечиваетглубокуюочисткуотсерыикислородауменьшаетразмерисфероидизируетнеметаллическиевключениячтоповышаеткоррозионнуюстойкостьсталивгБсодержащихсредахисопротивлениекбактериальнойкоррозииПрисутствиевсталииоказываетзначительноебактерицидноевоздействиесреднееколичествоклетокСВБуменьшаетсянапорядок
	КинетикаразвитияиформыпроявленияуглекислотнойкоррозииопределяетсясоставомструктуройкогезионнымиадгезионнымисвойствамипродуктовкоррозиикоторыевсвоюочередьзависятотсоставаиструктурысталиатакжеусловийэксплуатацииПоказанызависимостиисвязискоростиуглекислотнойкоррозииотстроенияисоставапродуктовкоррозииисодержанияхромавстали
	ВсоставпродуктовкоррозиихромамолибденовыхсталейвходятпродукткоррозионноговзаимодействиянерастворившаясякарбиднаяфазасталииаморфныефазыОНифазасодержащаямолибден
	СтруктурареечногобейнитасталиХМсростомтемпературыотпускапереходитвболеестабильноесостояниесоследующимиизменениямикарбиднаяфаза	трансформируется	в	следующей	последовательностиззсдополнительнымвыделениемкарбидовМоСзернаферритапостепеннорекристализуютсясзарождениеммелкихзереннаграницебывшегоаустенитногозерна
	РазработаназапатентованаивведенавпроизводствостальХМФБЧдляизготовлениянасоснокомпрессорныхтрубНКТстойкихкуглекислотнойкоррозииРежимытермообработкинормализацияСотпускСобеспечивалиНКТсочетаниевысокихмеханическихсвойствавМПаМПаМДжмсвысокойкоррозионной


стойкостьюкуглекислотнойкоррозииммГОДикСКРНКіСМПамш
	НКТизсталиХМФБЧприработевнефтяныхскважинахссодержаниемСмглпоказаливремянаработкивразабольшеаскоростькоррозиивразменьшечемНКТизсталейГСиХМАранееэксплуатируемыевэтихжескважинах
	РазработаназапатентованаивведенавэксплуатациюстальХМФБЧАдляпроизводстванефтепромысловыхтрубсболеевысокимимеханическимиикоррозионнымисвойствамиТрубопроводыизсталиХМФБЧвместорожденияхсвысокойагрессивностьюнефтепромысловыхсредимеютсрокбезаварийнойэксплуатациивсреднемвтриразавышечемранееиспользуемыестали
	СтруктурноебейнитноепостроениемелкиезернаизбыточногоферританаграницахбывшегоаустенитногозернаразнонаправленныепакетыреечногобейнитавнутрибывшегоаустенитногозернаипрослойкиостаточногоаустенитапограницамреекобеспечиваетвысокиемеханическиесвойствавнизкоуглеродистыхнизколегированныхсталейДлясталиХМФБЧАпослезакалкисСвводутакаябейнитнаяструктурапозволилаполучитьсочетаниевысокихпрочностныхпластическихсвойствавМПаадМПаМДжмпривязкойсоставляющей
	ТермическаяобработкатрубизсталиХМФБЧАзакалкаСотпускСобеспечивалаполучениегрупппрочностиКиЕпоГСТивысокуюстойкостькосновнымвидамкоррозионногоразрушениявнефтепромысловыхсредахкСКРНіСМПамшашдкуглекислотнойкоррозииммгодкбактериальнойкоррозиинапорядоквышечемстальГС
	СуммарноеколичествоизготовленныхнефтегазопроводныхинасоснокомпрессорныхтрубизразработанныхсталейсоставилоболееодногомиллионатоннПорезультатамрасчетаэкономическогоэффектазаменаодногокилометрапромысловыхтрубопроводовизсталейГСГСнатрубыиз


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