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Дисертацію присвячено розробці автоматизованого способу формування спряжених гвинтових нелінійчатих поверхонь, що виключають інтерференцію. У процесі роботи всебічно досліджене явище виникнення інтерференції і запропоновано графічний спосіб нормалей для її виключення.
Автоматизований процес побудови пучка нормалей до криволінійного профіля виробу. Автоматизовані процеси формування гвинтових криволінійних поверхонь за допомогою пучка нормалей.
Застосування сучасного програмного забезпечення, яке дозволяє розробляти, розраховувати та візуально відображати отримані спряжені поверхні значною мірою скорочує терміни проектування та збільшує точність одержаних результатів.
Розроблений спосіб формування чистових черв’ячних фрез з просторовою ріжучою кромкою з великим кутом підйому витків, за допомогою теореми про миттєві обвідні аксоїди. Результати роботи впроваджені при проектуванні високопродуктивних черв’ячних фрез, що виключають інтерференцію з використанням розроблених автоматизованих підпрограм. Реалізація результатів роботи підтверджується актами про впровадження.




		Отримано наступні результати, що мають наукову і практичну цінність:
1. Досліджено явище виникнення інтерференції та запропоновано графічний спосіб нормалей для її виключення, що дозволяє створювати геометричні моделі спряжених поверхонь виробів виключаючи шуми, заклинювання, небезпечні концентрації напружень.
2. Автоматизовані процеси побудови нормалей до профілів виробів та формування геометричних моделей гвинтових криволінійних поверхонь.
3. Розроблено (на базі T-FLEX) параметричну геометричну модель діаграми кінематичного гвинта у 2D, яка дозволяє динамічно отримувати усі необхідні параметри. Розроблено допоміжну програму (на базі Delphi), яка у діалоговому режимі проводить розрахунок моменту інерції махових мас та побудову діаграми Віттенбауера. Застосування діаграми Віттенбауера дозволяє створити геометричні моделі з урахуванням кінематики та динаміки машин та механізмів.
4. Розроблено геометричну модель спряжених гвинтових нелінійчатих поверхонь, утворених конгруентними посередниками, а також математичну модель початкової гвинтової нелінійчатої поверхні черв’ячних різальних інструментів.
5. Розроблено комплексний спосіб створювання більш точних геометричних моделей спряжених об’єктів для формування чистових черв’ячних фрез з просторовою ріжучою кромкою з великим кутом підйому витків.
6. Вірогідність отриманих результатів підтверджена шляхом побудови за допомогою розроблених підпрограм графічних зображень пучків нормалей до профілів виробів, а також геометричними моделями гвинтових криволінійних поверхонь.
7. Результати роботи впроваджено на одеському підприємстві “Конструкторське бюро алмазно-розточних верстатів”, а також у технічному відділі Одеського заводу радіально-свердлильних верстатів при проектуванні високопродуктивних черв’ячних фрез, що виключають інтерференцію із застосуванням розроблених автоматизованих підпрограм. Реалізація результатів роботи підтверджується актами про впровадження.






