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ВВЕДЕНИЕ

1 Исследование основных подходов к технологической подготовке производства и автоматизация их проектных решений с учетом особенности обработки деталей со сложнопрофильными поверхностями

1.1 Анализ традиционных подходов к разработке технологических процессов при технологической подготовке производства деталей механообрабатывающих производств

1.2 Формирование понятия «детали со сложнопрофильными поверхностями» и анализ существующих классификаций деталей со сложнопрофильными поверхностями в механообрабатывающем производстве

1.3 Особенности разработки технологических процессов для изготовления деталей со сложнопрофильными поверхностями

1.4 Учет размерных характеристик заготовок при разработке технологических процессов изготовления деталей со сложнопрофильными поверхностями

1.5 Особенности контрольно - измерительных процедур при изготовлении деталей со сложнопрофильными поверхностями

1.6 Технологическая подготовка производства и автоматизация ее проектных процедур с учетом особенностей обработки деталей со сложнопрофильными поверхностями

1.7 Выводы

2 Разработка математических моделей комплекса контрольно -измерительных процедур в системе планирования многономенклатурных технологических процессов

2.1 Разработка комплекса контрольно - измерительных процедур деталей со сложнопрофильными поверхностями

2.2 Разработка методики анализа размерных параметров деталей со сложнопрофильными поверхностями

2.3 Группирование деталей производственной системы механообрабатывающих производств с позиции измерения

2.4 Формализация проектных процедур для формирования рационального комплекта контрольно - измерительных средств в рамках системы планирования многономенклатурных технологических процессов

2.5 Выводы

3 Разработка алгоритмов и программного обеспечения комплекса контрольно - измерительных процедур в системе планирования многономеклатурных технологических процессов

3.1 Разработка алгоритмов для реализации методики координатного измерения деталей со сложнопрофильными поверхностями

3.2 Программные процедуры анализа отклонений геометрической формы и расположения поверхностей деталей со сложнопрофильными поверхностями88

3.3 Программные процедуры для формирования рационального комплекта контрольно - измерительных средств производственной системы

3.4 Выводы

4 Оценка работоспособности разработанного комплекса контрольно -измерительных процедур

4.1 Практические рекомендации для оценки работоспособности разработанных моделей и программного обеспечения комплекса контрольно -измерительных процедур

4.2 Технико - экономический расчет комплекса контрольно - измерительных процедур в рамках системы планирования многономенклатурных технологических процессов

4.3 Выводы
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