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		Захожай О.І. Методи, моделі і алгоритми інформаційного забезпечення процесу пайки п‘єзокераміки з металом. – Рукопис. Дисертація на здобуття наукового ступеня кандидата технічних наук за спеціальністю 05.13.06 – Автоматизовані системи управління та прогресивні інформаційні технології. – Одеський національний політехнічний університет, Одеса, 2004. Дисертаційна робота присвячена питанню інформаційного забезпечення процесу пайки п’єзокераміки з металом для підвищення ефективності управління і рівня п’єзоактивності та повторювальності параметрів об‘єктів, що виготовляються. Особлива увага приділяється організації автоматизованих систем управління, які завдяки використанню сучасних інформаційних технологій гнучко адаптуються під окремі умови виробництва. Розроблено метод інформаційного забезпечення процесу пайки п‘єзокераміки з металом, інформаційну модель, спеціальні алгоритми збору, обробки інформації та управління, експертну систему пошуку раціональних значень параметрів пайки.
Результати запропонованих технічних рішень підтверджені експериментально, при виготовленні складених п’єзокерамічних перетворювачів для електромеханічних фільтрів.




		Виконана дисертаційна робота являє собою рішення комплексу задач, що мають наукове і практичне значення для інформаційного забезпечення процесу пайки п‘єзокераміки з металом. Аналіз внутрішніх процесів у п’єзокерамічному матеріалі, процесів пайки і поляризації, проведене дослідження режимів процесу пайки і пошук раціональних значень технологічних параметрів дозволили розробити метод інформаційного забезпечення та інформаційну модель автоматизованої системи управління процесом пайки п‘єзокераміки з металом, нові алгоритми збору, обробки інформації і управління технологічними параметрами, експертну систему пошуку раціональних значень параметрів пайки. Застосування нових технічних рішень дозволило забезпечити всебічне інформаційне забезпечення процесу пайки п‘єзокераміки з металом і організацію контролю стану п’єзокерамічної структури у реальному масштабі часу, а також ефективне управління параметрами пайки. У роботі:
1. Запропонований і досліджений новий метод інформаційного забезпечення процесу пайки п‘єзокераміки з металом, який базується на контролі поточного значення струму витоки п‘єзокерамічної структури. Це дозволяє знизити вірогідність електричного пробою п’єзокерамічного матеріалу в процесі пайки, а також здійснювати контроль стану п‘єзокерамічної структури у реальному масштабі часу.
2. Запропонований алгоритм збору і обробки інформації, який дозволяє підвищити точність вводу інформації з одночаснім її перетворенням для наглядного представлення оператору.
3. Запропонована інформаційна модель автоматизованої системи управління процесом пайки п‘єзокераміки з металом, яка дозволяє оптимізувати інформаційні потоки в системі, увести контроль стану п‘єзокерамічної структури у реальному масштабі часу, а також організувати підтримку прийняття рішень оператором по корегуванню параметрів.
4. Розроблена математична модель процесу пайки п‘єзокераміки зметалом, яка враховує залежність відносного резонансного проміжку від максимального значення струму витоки п’єзокерамічної структури і амплітудного значення напруги поляризації.
5. Запропоновані і досліджені спеціальні алгоритми управління параметрами в процесі пайки п‘єзокераміки з металом, які базуються на часовому суміщенні процесів пайки і поляризації, а також контролі струму витоки п’єзокерамічної структури, і дозволяють підвищити якість проведення процесу пайки.
6. Запропонована експертна система пошуку раціональних значень технологічних параметрів, яка дозволяє спростити етап підготовки автоматизованої системи до проведення процесу пайки, підвищити ефективність роботи оператора по прийняттю рішень стосовно корекції параметрів під різні умови виробництва і номенклатуру СПП.
7. Запропонований метод отримання даних для формування бази знань експертної системи пошуку раціональних значень параметрів пайки, який дозволяє спростити етап підготовки нової номенклатури складених п‘єзокерамічних перетворювачів до виробництва.






