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ЗАКЛЮЧЕНИЕ
1) В связи с общей тенденцией развития машин увеличиваются рабочие скорости бумагоделательного оборудования, в том числе продольнорезательных станков. При этом виброакгивность станков возрастает. На качество рулонов бумаги, формируемых на ПРС, наряду с технологическими факторами, оказывает отрицательное воздействие вибрация наматываемых рулонов и конструктивных элементов станков.
2) Одной из причин обрывности бумажного полотна на типографских машинах, изменения формы рулона при его хранении и транспортировании является неравномерность натяжения бумаги в рулоне по его радиусу. В работе выявлены зависимости радиальных и касательных напряжений в бумажном листе по радиусу рулона от величины натяжения бумаги в поверхностном слое. Показано, что путем изменения натяжения верхнего слоя бумажного полотна при намотке рулона можно управлять плотностью намотки, зависящей от напряжений в бумажном листе на всех участках по радиусу рулона.
3) Натяжение поверхностного слоя бумажного полотна при намотке рулонов зависит от натяжения бумаги, поступающей на накат путем торможения тамбурного вала с рулоном на раскате, от линейного давления между рулоном и несущими валами, а также от разности моментов, прикладываемых со стороны привода к несущим валам. Выявлены зависимости этого натяжения от со* *
вокупности воздействия всех трех технологических факторов.
4) Рулоны бумаги и конструктивные элементы станков имеют вынужденную вибрацию при силовом и кинематическом возмущении, параметрическую вибрацию из-за неоднородности упругих свойств бумаги и контактов рулона с несущими валами и автофрикционные колебания, возникающие в кинематических парах трения качения рулона и несущих валов. Выявлены основные закономерности вибрации рулонов и несущих валов от центробежных сил инерции неуравновешенных масс рулонов, крутильно-вращательных колебаний рулонов и валов при параметрических и кинематических воздействиях из-за неоднородности упругих свойств и нецилиндричности рулонов. Выявлены условия и параметры устойчивой намотки рулонов и зоны потери устойчивости работы при параметрических и фрикционных воздействиях.
5) Разработана математическая модель решения обратных задач теории колебаний с целью идентификации вибрации станков и выявления требуемых свойств динамической системы станков, необходимых для управления параметрами вибрации системы. Даны рекомендации по управлению режимами намотки рулонов.
Настоящая работа ориентирована на использование ее результатов в бумагоделательном производстве для повышения эффективности работы продольно-резательных станков путем улучшения качества рулонов бумаги потребительских размеров, снижения обрывности бумажного полотна, уменьшения вибрации конструктивных элементов станков, что повысит показатели их надежности: долговечность и безотказность.
