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Выводы
1.	Выполнено математическое моделирование результатов кинетических ,	экспериментов по изучению реакции ОКМ на LiWMn/SiO2 катализаторе.
Разработана феноменологическая кинетическая модель процесса ОКМ, отражающая основные особенности реакции.
2.	Выполнено математическое моделирование изотермического реактора идеального вытеснения в квазигомогенном приближении. Установлены количественные закономерности конверсии кислорода и селективности образования смеси этан-этилен от времени контакта, температуры и соотношения реагентов.
3.	Выполнен анализ влияния основных параметров на показатели процесса и определены теоретические оптимальные условия достижения максимальной селективности по этану и этилену.
.	4. Исследованы различные варианты аппаратурного оформления
реакторного блока. Разработан оптимальный реактор для осуществления, ;	процесса ОКМ. Определены гидродинамические условия, обеспечивающие
*	осуществление процесса в условиях внешней диффузии.
'	5. Разработана принципиальная технологическая схема получения
этиленсодержащего газа и его использования для получения продуктов нефтехимического синтеза.
6. Выданы исходные данные для проектирования пилотной установки на ’	территории опытного цеха в ОАО «ЭЛИНП»
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