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ЗАГАЛЬНІВИСНОВКИ
Удисертаційнійроботівирішенанауковопрактичназадачапідвищення
ефективностіобробленнядеталейнатокарнихверстатахшляхомкерування
динамікоюпроцесуприпідвищенихчастотахобертанняшпинделядлязабезпечення
рекомендованоївиробникомінструментальногоматеріалушвидкостірізаннята
вимогкресленнязаточністюташорсткістюповерхоньоброблюваноїдеталі
Висунутоаргументованеприпущеннящопідвищенняефективності
обробленнядеталейнатокарнихверстатахможливешляхомкеруваннядинамікою
процесузарахунокпідвищенняпродуктивностіпризбільшенихчастотахобертання
шпинделядлязабезпеченнішорсткостіобробленоїповерхнівимогамкреслення
деталейдіаметрамиммізвикористаннямрекомендованихвиробниками
інструментівшвидкостейрізання
Розробленівроботіметодикатаекспериментальнийстенднабазітокарного
верстатамодВФдозволяютьазабезпечуватичастотуобертанняшпинделя
дообхвбвреальномучасівимірюватимиттєвезначеннявіброзміщеньі
віброприскореньшпинделятавершинилезаінструментуввиконувати
спектральнийаналізпрофілограмиобробленоїповерхнігвстановлювати
взаємозв’язокміжпрофілемобробленоїповерхнітаколиваннямишпинделяі
інструменту
Вроботірозробленамакрометричнаскінченоелементнамодельтокарного
верстатуякадозволяєшляхоммодальноготагармонічногоаналізівйого
виконавчихорганіввизначатитапрогнозуватизначеннявласнихрезонансних
частоттаформколиваньелементівобробноїтехнологічноїсистемиатакож
визначатиїхвпливнашорсткістьобробленоїповерхні
Експериментальновстановленощоосновнимиджереламиколивань
інструментуєавтоколиваннятаколиваннявідзбуджуючоїсиливсистемі
шпиндельпристрійзаготовкаякіобмежуютьмаксимальнучастотуобертання
шпинделяіззаготовкоюзбільшеннямшорсткостіобробленоїповерхніДоведено

щозабезпеченнямінімальнихшорсткостейобробленихповерхоньдосягаєтьсяза
рахунокзменшеннявідгукусистеминавимушенусилувзонірізанняшляхом
відналадкивідбиттящопередбачаєпризначеннярежимурізаннявідносно
власнихрезонанснихчастот
модуляціїчастотиобертанняшпинделязчастотоювіддоГцщо
дозволилокеруватизривомрегенераціїавтоколиваньзарахуноквідбудовивід
різанняпосліду
суміщеннявузлавласнихформколиваньтазонирізаннязарахунок
динамічногокеруванняколиваннямсупортатокарноговерстатазбільшенням
інерційниххарактеристикверстататазменшеннямамплітудиколиваньрізцящо
дозволяєпідвищуватиточністьобробленнятазменшуватишорсткістьобробленої
поверхнідеталінапідвищенихчастотахобертанняшпинделя
Доведенощодлямалихчастотобертанняшпинделяутчічастот
змушуючоїсилиможливістьзменшеннявібраційуобробнійсистемізарахунок
перерозподілумасважкореалізуєтьсяутойчаспривідносновисокихчастотах
обертанняшпинделябільшеобхвможнасуттєвовпливатинадинамічний
стантехнологічноїсистемитомущонавітьневеликімасипризводятьдозміни
формиічастотивласнихколиваньблизькихдочастотколиваньзмушуючоїсили
Підвищенняефективностіпродуктивностітокарногообробленнядеталей
малогодіаметрадосягаєтьсязарахунокпідвищеннячастотиобертаннязаготовкиіз
збереженнямпараметрівшорсткостіобробленнявмежахвимогкресленняза
рахунок
суміщеннявузлавласнихформколиваньіззоноюобробленняПат
УкраїнаМПК
зменшеннядисбалансупрутковоїзаготовкиізвикористаннямпристрою
завантаженняПатУкраїнаМПК
динамічноїзміничастотиобертаннязаготовкидлязривурегенерації
автоколиваньактвпровадженняТОВ“КБУКРСПЕЦМАШ”
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