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ОБЩИЕ ВЫВОДЫ
1.	Совершенствование методов управления технологическим процессом и техническим состоянием машины на основе современных интеллектуальных информационных систем поддержки принятия решений при эксплуатации зер¬ноуборочных машин позволяет значительно повысить эффективность в усло¬виях их массового использования. Реализация данной концепции позволяет снизить затраты ресурсов на проведение уборочных работ, обеспечить увели¬чение сменной производительности машин.
2.	Задачи технического и технологического обслуживания, в частности предварительной настройки и корректировки технологических регулировок, представляют собой задачи принятия решений в нечеткой среде. Предлагаемый подход, основанный на моделях экспертных знаний, позволяет объединить всю имеющуюся неоднородную информацию (детерминированную, статистиче¬скую, лингвистическую), характеризующую внешнюю среду, параметры ком¬байна и показатели качества его работы и использовать при построении инно¬вационных систем поддержки принятия решений в области эксплуатации убо¬рочных машин.
3.	Метод организации информационной поддержки принятия решений при функционировании и эксплуатации зерноуборочной техники, отличительной особенностью которого является использование нечетких экспертных знаний, значительно расширяет спектр используемых методов управления, позволяет снизить информационную нагрузку на оператора до 40% и повысить техноло¬гическую надежность процесса комбайновой уборки сельскохозяйственных культур.
4.	Полученная модель знаний, необходимых для решения задачи предва¬рительной настройки, включает 7 семантических групп, которые полностью раскрывают отношения между факторами уборки и регулируемыми парамет¬рами комбайна, адекватно отображает условия уборки и позволяет формиро¬вать процедуры принятия решений по настройке машины. Модель предметной области «Предварительная настройка» в виде нечетких продукционных правил содержит 1075 зависимостей между факторами внешней среды и регулируе¬мыми параметрами машины.
5.	Модель экспертных знаний предметной области «корректировка техно¬логических регулировок» включает 10 семантических групп знаний, которые описывают взаимосвязи между регулировочными параметрами комбайна и по¬казателями качества его работы. Разработанная модель, отличающаяся исполь¬зованием нечетких экспертных знаний, является основой для проектирования механизма вывода решений и базы знаний информационной системы, которая содержит 13686 продукционных правил. Получены экспертные оценки весомо¬сти влияния параметров молотилки на появление внешних признаков наруше¬ния качества работы комбайна, что позволяет выбрать необходимую последо¬вательность корректировок и, как следствие, сократить время, затрачиваемое на принятия решений.
6.	Разработан метод построения функций принадлежности терм-множеств семантических пространств на основе расчета коэффициентов нечеткости и ко¬эффициентов согласованности мнений экспертов, позволяющий повысить уро¬вень адекватности моделей экспертного оценивания признаков предметной об¬ласти при описании процессов принятия решений по настройке и технологиче¬ской регулировке комбайна.
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