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ЗАКЛЮЧЕНИЕ Итоги выполнения исследования
1.	Установлено, что энергоэффективным способом совершенствования про¬цесса влажного гранулирования высокодисперсной твёрдой фракции сброженного птичьего помёта влажностью 39.42 % является ее преобразование из исходного сыпучего состояния в вязкопластическую среду за счет формирования эффектив¬ной вязкости описываемой показательной функцией Гершеля-Балкли (10).
Реологическая модель течения ТФ СПП позволила аналитически опреде-лить режимы работы шнекового гранулятора при ламинарном виду движении ТФ СПП с числом Рейнольдса равным 4,0.5,3. Разработана конструктивно- технологическая схема шнекового гранулятора с зоной пластикации и лопастным ножом, обеспечивающая трансформацию сыпучего материала в вязкопластиче- ское состояние (патент на полезную модель №176969).
2.	Определена теоретическая зависимость производительности шнеково¬го гранулятора (П), учитывающая уменьшение номинального диаметра (кйн) фильеры, обусловленное налипанием волокнистых частиц на перегородках матрицы, структурно-механические свойства ТФ СПП (пэф) и конструктивно- режимные параметры (Ар, п).
Анализ составляющих мощности, расходуемой на влажное гранулирова¬ние ТФ СПП (уравнение 9), показывают, что при частоте вращения шнекового гранулятора п = 14.24 рад/с, соответствующей скорости сдвига т = 1.5 с-1 и принятых параметрах шнекового гранулятора их процентные соотношения равны: N1 = 27,2.23,8 %, N2 = 17,4.23,8 %, N3 = 15,7.15,8%, N4 = 42,7.42,9 %, что доказывает рациональность предложенной конструктивно- технологической схемы шнекового гранулятора с зоной пластикации и лопаст¬ным ножом.
3.	Экспериментально установлено, что ТФ СПП можно отнести к высоко-концентрированным дисперсным твердым системам, основную долю которых со-ставляет 69 % частицы размером менее 1 мм, а также 12 % волокнистые частицы размером от 2 до 3 и выше мм, что подтверждает необходимость очистки фильер матрицы лопастным ножом. Определена экспериментальная зависимость перехода сыпучего материала в вязкопластическое состояние, описываемое уравнением (11) изменения эффективной вязкости (цф ТФ СПП от напряжения сдвига (т).
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