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[bookmark: bookmark94]ЗАКЛЮЧЕНИЕ
1. [bookmark: bookmark95]В настоящей работе разработаны двумерно армированные углекомпозиты на основе дисперсно-наполненного силоксанового эластомера с высокой термической и окислительной стойкостью, исследованы их физико-механические и теплофизические свойства, стойкость к воздействию высокотемпературных газовых потоков.
2. На основании экспериментальных данных выбрано соотношение силоксанового каучука и порошка отвержденной фенолформальдегидной смолы - 2:1 массовых частей, обеспечивающее высокую абляционную устойчивость углекомпозитов на их основе при воздействии пламени.
3. Установлено, что слоистая структура двумерно армированных углекомпозитов обеспечивает высокий уровень теплозащитных свойств. Гибкость и прочность обеспечиваются за счет эластомерной матрицы и углеродных тканей соответственно. Введение тугоплавких частиц приводит к повышению теплофизических свойств, причем наибольший эффект достигается для углекомпозитов с комплексной добавкой (5 % SiC + 5 % ZrB2 + 5 % КМС).
4. Введение дисперсных частиц отвержденной фенолформальдегидной смолы в силоксановую матрицу углекомпозитов приводит к формированию защитного пористого коксового слоя под слоем керамических соединений при воздействии направленных газовых, плазменных и лучистого потоков, а также при горении. За счет этого увеличивается термическая и окислительная стойкость углекомпозитов: повышается огнестойкость и эрозионная стойкость, прочность коксового слоя, кислородный индекс, категория стойкости к горению.
5. Определены кинетические параметры окислительной термодеструкции углекомпозитов и установлено, что введение порошков отвержденной фенолформальдегидной смолы приводит к повышению энергии активации углекомпозитов при горении со 141 520 Дж/моль до 159 936 Дж/моль. Введение комбинации дисперсных частиц (5 % SiC + 5 % ZrB2 + 5 % КМС) позволяет дополнительно повысить энергию активации до 164 858 Дж/моль.
Углекомпозиты на основе дисперсно-наполненного эластомера характеризуются высокой гибкостью с возможностью закрепления клеевым соединением на различных криволинейных поверхностях
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