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[bookmark: bookmark227]ЗАКЛЮЧЕНИЕ
1. [bookmark: bookmark228]Выполнена научно-квалификационная работа, которая обладает существенной значимостью для предприятий в сфере машиностроения. Решен ряд научных и технических вопросов, связанных с повышением уровня технологической надежности автоматической сборки, а именно исключением заклиниваний на основе применения эффекта вращения и низкочастотных колебаний.
2. В соответствии с созданной кинематической схемой разработана математическая модель динамики движения вала относительно подвижной втулки. Созданная математическая модель аналитически решает задачу относительного движения центра масс вала при наложении эффекта вращения и низкочастотных колебаний.
3. Математическая модель позволяет изучать характер движения центра масс вала в условиях варьирования ряда параметров: амплитуды колебаний выходного звена виброопоры (А); круговой частоты колебаний виброопоры (к); линейной скорости выходного звена робота (v); угловой скорости вращения схвата (ю); зазора в соединении (А).
4. На основе математического моделирования установлено, что при использовании эффекта вращательного движения и низкочастотных колебаний деталей, сборочные силы снижаются до величин 51.. .95 Н. При жестком базировании значения сборочных сил находятся в интервале 195.335 Н. Выявлено, что величины контактных реакций в 2.3 раза превышают осевые сборочные силы.
5. Исследовано влияние режимов работы сборочного оборудования на технологическую надежность роботизированной сборки. На основе полученных уравнений регрессии можно анализировать влияние изменения параметров на целевую функцию и на безотказность процесса роботизированной сборки. При проведении экспериментов снижение сборочной силы составило до 33%.
Доказано влияние применяемого физико-технического эффекта
