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Основными источниками органических веществ в течение многих лет были и остаются природные ископаемые. К природным горючим ископаемым относятся торф, горючие сланцы, каменные и бурые угли, нефти, природный газ, природные битумы (нефтебитумные породы). Запасы ископаемого топлива в недрах Земли ограничены, и, например, разведанных запасов нефти при современных темпах её добычи хватит на 40-50 лет, а в традиционных районах добычи истощение месторождений планируется и в. более ранние сроки. При этом выделяется положение дел в ведущей нефтедобывающей державе - России, сложившееся с таким ценным углеводородным сырьём, которым является сжиженный углеводородный газ (СУГ). В настоящее время большая часть получаемых СУГ либо используется* как топливо, либо экспортируется, и лишь небольшая часть используется в качестве сырья для химической промышленности [1,2]. Одной из причин энергетического использования СУГ является необходимость больших капитальных вложений в строительство новых и модернизацию 'существующих газо- и нефтехимических предприятий, осуществляющих многостадийную переработку СУГ. Поэтому одним, из решений1 может стать разработка одностадийных процессов химической переработки СУГ или его компонентов на месте производства на ГПЗ с получением востребованной рынком продукции, в т.ч. на предприятиях ОАО «Газпром», а также возможность переработки попутного нефтяного газа и его компонентов в жидкие углеводороды.
Среди этих процессов важное место занимает ароматизация легких углеводородов, на цеолитных катализаторах. Ароматические углеводороды являются одним из главных базовых продуктов нефтехимии. Темпы роста спроса на ароматические углеводороды в период до 2020 г. будут одним из самых высоких и составят не менее 3% в год. Подобный рост спроса создает предпосылки для создания новых производственных мощностей даже с учетом увеличения ресурсов ароматических углеводородов, получаемой из смолы пиролиза из-за ввода новых мощностей по получению этилена и пропиле-
Осуществление химических превращений компонентов СУГ с целью создания экономически эффективной технологии невозможно без применения оптимальных технологических схем и оптимизированных по составу и свойствам катализаторов. Основным компонентом таких каталитических систем является цеолит семейства пентасила, содержащий некоторое количество добавок, обладающих дегидрирующей функцией. Дальнейшее развитие технологических процессов и создание новых технологий химической переработки СУГ (за исключением пиролиза) невозможно без разработки новых каталитических систем с высоким выходом целевых продуктов, востребованных рынком в настоящий момент и в перспективе, что и определяет актуальность и необходимость исследований в данном направлении.


Выводы
1.  Предложена принципиальная технологическая схема процесса производства ароматических углеводородов для ООО «Газпром добыча Оренбург», позволяющая обеспечить непрерывное производство ароматических углеводородов из ПБФ на Zn-цеолитных катализаторах.
2.  Впервые установлено, что введение свинца и олова в состав Zn-ЦВМ системы существенно снижает выход кокса, при этом в случае малых концентраций олова и свинца выход дефицитных моноядерных ароматических углеводородов повышается.
3.  Предложен катализатор ароматизации ПБФ 5%Zn-2%Ga-0,25% Sn ЦВМ-30, характеризующийся низким коксообразованием и высоким выходом моноядерных ароматических углеводородов при температуре 550- 600°С.
4.  С применением физико-химических методов (ИК-Фурье- спектроскопия, термопрограммируемая десорбция аммиака) установлено изменение соотношения низко-, средне- и высокотемпературных каталитических центров при введении свинца и олова на Zn-пентасилсодержащих катализаторах.
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