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[bookmark: bookmark76]ЗАКЛЮЧЕНИЕ
В соответствии с поставленной целью в диссертационной работе были предложены непараметрические алгоритмы идентификации и управления для нелинейных многомерных статических систем, а также создано алгоритмическое и программное обеспечение компьютерной системы моделирования данными процессами. Анализ существующих методов идентификации и управления показывает необходимость развития непараметрических алгоритмов к решению указанных проблем в условиях недостатка априорных сведений.
В работе получены следующие основные результаты.
1. Разработаны и исследованы алгоритмы идентификации объектов и процессов, принадлежащих к классу нелинейных статических, с использованием непараметрических методов регрессионного оценивания заданной выборкой.
2. Предложены подходы к оптимизации непараметрических моделей. Исследованы вопросы оптимизации алгоритмов по параметрам размытости с применением теории системы управления базами данных, даны практические рекомендации по выбору оптимизационной стратегии.
3. Проведены численные исследования работы непараметрической модели. В результате исследования даны рекомендации по использованию алгоритмов, предложены их модификации и способы настройки.
4. Разработано программное обеспечение, реализующее созданные алгоритмы идентификации и управления, а также их модификации. Программное обеспечение вошло в состав комплекса, обеспечивающего настройку параметров аналоговых регуляторов и работу цифрового контура цифроаналоговой системы управления технологическим процессом по производству продукции на основе зольного вяжущего и технологическим процессом производства кирпича.
Результаты данной работы могут быть использованы для управления технологическими процессами, которыми нельзя управлять с применением известных подходов теории автоматического управления.
Предложенные в диссертационной работе алгоритмы идентификации и управления ориентированы на использование в программном обеспечении интеллектуальных компьютерных систем моделирования и управления для многомерных статических систем.
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