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4.	Заключение
По результатам настоящей работы показано, что композитные катализаторы, содержащие в составе цеолит HBeta, характеризовались наиболее интересными и перспективными для промышленной реализации каталитическими данными. Высокие показатели активности в синтезе жидких углеводородов С5+ достигаются благодаря формированию в композите оптимальных условий для тепло- и массопереноса, что обеспечивается сочетанием наличия сквозных транспортных пор и теплопроводящего каркаса, образованного частицами металлического алюминия, и кластеров кобальтсодержащей фазы оптимального размера. Доказано, что металлический алюминий и цеолит являются неотъемлемыми компонентами высокопроизводительного кобальтового катализатора синтеза Фишера-Тропша для получения синтетической нефти в одну стадию.
В дальнейшем катализатор FT-14-B был использован в качестве прототипа при масштабировании производства и постановке приготовления на катализаторной фабрике промышленного катализатора с контролем обеспечения основных физико-химических и структурных свойств. Катализатор получил название S1 и прошел опытно-промышленные каталитические испытания и подтвердил свою высокую эффективность в синтезе жидких углеводородов в одну стадию из СО и Н2. Полученный продукт был проанализирован независимыми лабораториями.
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5.	Основные результаты и выводы
1.	Впервые проведено комплексное исследование фазового состава, структуры, физико-химических и каталитических свойств кобальт-алюминий-цеолитных композитов и показана их каталитическая эффективность в синтезе Фишера-Тропша.
2.	Разработаны методики получения таких композитов, различающихся типом цеолита и способом введения в носитель активного компонента, содержащего кобальт.
3.	Установлена взаимосвязь между структурой и каталитическими свойствами кобальт- алюминий-цеолитных композитов. При этом показано, что свойства таких систем определяются высокой кислотностью носителя, содержащего цеолитный и алюмооксидный компоненты, а также оптимальным размером кластеров кобальтсодержащей фазы, который составляет 6-12 нм.
4.	Показано, что большое значение для обеспечения практически важных каталитических свойств композитов имеет формирование в объеме катализатора эффективной протяженной теплопроводящей сети, образованной частицами металлического алюминия.
5.	У становлен верхний предел термической устойчивости композитов в условиях синтеза, который составляет 500°С, и изучено влияние свойств исходных компонентов на процессы плавления и окисления кобальт-алюминий-цеолитных систем.
6.	Впервые прямым наблюдением обнаружено формирование в системах сквозных транспортных пор и показана их определяющая роль в транспорте жидкостей, образующихся в процессе протекающих реакций.
7.	Установлено, что катализаторы, содержащие цеолит Beta, по совокупности физико-химических и каталитических свойств наиболее перспективны в составе кобальт- алюминий-цеолитных композитов для промышленной реализации (при промышленно значимых условиях 3000 ч-1 конверсия СО составляет 68-78%, селективность образования углеводородов С5+ составляет 56-68%).
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