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ВВЕДЕНИЕ

ГЛАВА 1 СОВРЕМЕННЫЕ ПОДХОДЫ К АВТОМАТИЗАЦИИ УПРАВЛЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ ГОРЯЧЕЙ ОБЪЕМНОЙ ШТАМПОВКИ ЗУБЧАТЫХ КОНИЧЕСКИХ КОЛЕС

1.1 Анализ требований к технологии производства и качеству зубчатых конических колес

1.2 Специфика технологического процесса пластического деформирования изготовления зубчатых конических колес повышенной точности

1.3 Анализ современных требований к управлению технологическим процессом прецизионной штамповки зубчатых конических колес

1.4 Сравнительный анализ методов искусственного интеллекта для разработки системы управления процессом прецизионной штамповки зубчатых конических колес

1.5 Вывод по первой главе

ГЛАВА 2 АНАЛИЗ ЭФФЕКТИВНОСТИ РЕАЛИЗАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА ПРЕЦИЗИОННОЙ ШТАМПОВКИ ЗУБЧАТЫХ КОНИЧЕСКИХ КОЛЕС

2.1 Постановка задачи определения параметров технологического процесса прецизионной штамповки зубчатых конических колес как объектов управления

2.1.1 Технологические требования к параметрам при осадочной и формообразующей операциях автоматизированной прецизионной штамповки

2.1.2 Технологические требования к параметрам при калибровочной операции автоматизированной прецизионной штамповки

2.1.3 Определение стойкости штамповой оснастки процесса прецизионной штамповки зубчатых конических колес

2.2 Применение нечеткой логики для управления процессом прецизионной штамповки зубчатых конических колес

2.3 Постановка задачи управления процессом прецизионной штамповки зубчатых конических колес в виде графа переходов

2.4 Выводы по второй главе

ГЛАВА 3 РАЗРАБОТКА СТРУКТУРНОЙ МОДЕЛИ АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ ПРЕЦИЗИОННОЙ ШТАМПОВКИ ЗУБЧАТЫХ КОНИЧЕСКИХ КОЛЕС

3.1 Разработка многоуровневой структурной модели системы управления процессом прецизионной штамповки зубчатых конических колес

3.2 Формирование БД

3.3 Разработка структуры БЗ и алгоритм формирования БЗ

3.4 Разработка структуры и алгоритма формирования базы прецедентов

3.5 Разработка структуры блока многоагентной системы на основе нечеткой логики

3.6 Выводы по третьей главе

ГЛАВА 4 ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ ПРОЦЕССА ПРЕЦИЗИОННОЙ ШТАМПОВКИ ЗУБЧАТЫХ КОНИЧЕСКИХ КОЛЕС С СИСТЕМОЙ УПРАВЛЕНИЯ, БАЗИРУЮЩЕЙСЯ НА ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ ПОДДЕРЖКЕ

4.1 Программная реализация системы управления технологическим процессом прецизионной штамповки зубчатых конических колес

4.2 Оценка эффективности работы интеллектуальной системы поддержки принятия решений на примере калибровочной операции

4.3 Выводы по четвертой главе
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