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		Непорожнев О.С. Двопоршневий розчинобетононасос із примусовим завантаженням. – Рукопис.
Пропонується двопоршневий розчинобетононасос із примусовим завантаженням для роботи на різних бетонних сумішах, у тому числі і малорухомих. Поставлені завдання вирішені визначенням умов і розробкою теоретичних основ максимального заповнення робочого гідроциліндра розчинобетононасоса малорухомою будівельною сумішшю за рахунок її примусового завантаження при зниженій нерівномірності подачі завдяки використанню в приводі кулачків оптимізованого профілю. Обґрунтовано надійність роботи шнека консольного виконання нагнітального пристрою примусового завантаження. Реалізовано конструктивну схему двопоршневого розчинобетононасоса із примусовим завантаженням , новизна якого підтверджена трьома патентами України. Результати роботи впроваджені при реконструкції будівлі Обленерго (м. Харків).




		1. Встановлено, що існуючі розчинобетононасоси не здатні ефективно працювати на малорухомих бетонних сумішах.
2. Обгрунтовано необхідність установки на розчинобетононасосі завантажувально-перемішуючого пристрою з напірним шнеком, який виконує функції примусового завантаження малорухомими бетонними сумішами і забезпечує підвищений к.к.д. машини. Вивчено процеси заповнення робочої камери насоса бетонною сумішшю на такті всмоктування.
3. Обгрунтовано наукову методику розрахунку міцності напірного шнека при примусовому завантаженні, якій досліджувався як коливальна система.
4. Оптимізовано профіль кулачків приводного вала насоса, що дозволило звести до мінімуму нерівномірність подачі суміші до транспортної магістралі.
5. Експериментально встановлено, що за рахунок наявності кишені в корпусі насоса завантажувального бункера спостерігається циркуляція бетонної суміші, яка підтримує ії тиксотропне розрідження; знайдено залежність для визначення надлишкового тиску, необхідного для максимального заповнення робочого циліндра насоса малорухомою сумішшю.
6. Побудовано адекватні математичні моделі для визначення: об’ємного к.к.д. насоса об, витрат потужності на перекачування бетонної суміші Nдв, розшарування бетонної суміші та її пульсації. Виявлено раціональні умови використання двопоршневого розчинобетононасоса із примусовим завантаженням на малорухомих бетонних сумішах. При рухливості бетонної суміші П=4-6см: об’ємний к.к.д. – 0,5...0,62, витрати потужності на перекачування малорухомої бетонної суміші – 2,8...3,6 кВт; розшарування бетонної суміші – 0,95...2,2 %, пульсація бетонної суміші – 3,5...2,4 %.
7. Підтверджено працездатність двопоршневого розчинобетононасоса із примусовим завантаженням і кулачковим приводом при використанні зазначеної машини в умовах реконструкції фасаду будинку Обленерго за адресою: м. Харків, вул. Плеханівська, 126.
8. Економічний ефект від використання нового розчинобетононасоса на малорухомій бетонній суміші (П=5см) в умовах реконструкції Обленерго склав 51725 грн






