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Общиевыводы
ВыявленыисистематизированызакономерностиповеденияшлифовальногошламавмагнитовибрирующемслоеЭкспериментальноитеоретическиобосновановлияниеиндукциимагнитногополяградиентаиндукцииивременинапроцессразделенияметаллическойкомпонентыиабразиваУстановленочтоувеличениеградиентаиндукциимагнитногополяприводиткинтенсификациихаотическогодвиженияшламаикакследствиеповышениюкачестваегоразделения
ПоказанаэффективностьицелесообразностьпримененияпомолаобезжиренногошламасталиШХпередпроцессомразделениямагнитнойинемагнитнойфракцийУстановленочтопомолувеличиваетотделениенемагнитнойфракциивразприиндукциипостояннойсоставляющеймагнитногополямТиградиентаиндукциимТм
ПредложенмеханизмразрушенияконгломератовшламасталиустойчивостькоторыхобеспечиваютмагнитостатическиесилыТеоретическирассчитаноиэкспериментальнопоказаночтоприградиентеиндукциимагнитногополяменеемТммагнитовибрирующийслойнеустойчивидвижениечастицвнемпротекаетслабоприэтомотделяетсяабразивнеудерживаемыйконгломератамиПриградиентеиндукциимагнитногополявинтервалеТмТмпроисходитразрушениеконгломератовзасчеткажущегосяизмененияхарактератренияизсухоговвязкоеПриградиентеиндукцииболееТмразрушениеконгломератовпроисходитзасчетихразрушенияпондеромоторнымисиламивнеоднородноммагнитномполе
ПредложенагипотезачтонеоднородностьмагнитногополяувеличиваетсязасчетлокальногоградиентаобразованногомагнитнымиполямичастицметаллическойфракциишламавМВСРазрушениеконгломератовпозволяетповыситькачествоотделенияметаллическойфракцииотабразивазасчетосвобождениячастиабразиваудерживаемоговнутриконгломерата
Наоснованиипроведенныхисследованийустановленапоследовательностьоперацийтехнологическогопроцессасепарациишлифовальногошламапод

шипниковогопроизводстваотделениеСОЖсушкашламапомолвбильноймельницеразделениеметаллическойиабразивнойфракцийотличающаясяотизвестныхметодовсепарацииприменениеммагнитовибрирующегослоянакаждомэтапетехнологическогопроцессаПриэтомнаэтапеотделенияСОЖреализацияМВСобеспечиваетбесконтактноеперемешиваниешламавагрессивнойсреденаэтапепомолаудержаниешламавзоневращениябилидополнительноеразрушениеконгломератовприинтенсивномсоударениинаэтаперазделенияфракцийразрушениеконгломератовметаллическойфракциииотделениеабразиваудерживаемоговнутриконгломератов
	РазработанаметодикавыбораоптимальныхпараметровэлектромагнитногополяобеспечивающихэффективноеразрушениеконгломератовшламасталиШХзасчетдействиясилмагнитногополяатакжеинтенсификациипроцессовсоударенияикакследствиеповышениечистотыпродуктовсепарации
	ПроведенныеисследованияпозволилиполучитьпорошоксталиШХвысокойчистотывкоторомсодержаниеабразиванепревышаетмассПолученныйврезультатесепарацииметаллическийпорошокиспользовалиприизготовленииобмазкисварочныхэлектродовИспытанияпоказаличтопотехнологическимсвойствамполученныеэлектродысоответствуютэлектродаммаркиУОНИапосодержаниюкислородаазотаимеханическимсвойствамсварочногошвапластичноститрещинообразованиюпревосходятстандартныеэлектроды
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