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1. Выводы
Таким образом, в настоящей работе:
1. Предложены алгоритм построения ©-многообразий и геометрическая интерпретация вывода правила азеотропии для двумерных «-угольных диаграмм (или фрагментов диаграмм) процессов реакционной дистилляции с несколькими химическими реакциями.
2.0босновано соотношение между числом вершин исходной диаграммы реакционной дистилляции п и родом ©-многообразия, полученного отождествлением границ указанной диаграммы.
3.Обоснована справедливость соотношения между числом различных особых точек исходной диаграммы процесса реакционной дистилляции и топологическими свойствами соответствующих им ©-многообразий.
2. Получена обобщенная форма правила азеотропии для двумерных многообразий процессов равновесного открытого испарения с химическими реакциями, определен базовый набор уравнений, выражающих правило азеотропии. Показано, что в этом случае уравнение Гурикова и обобщенное уравнение Жарова являются независимыми и дополняют друг друга.
3. Сформулирован научный подход и на его основе синтезировано полное множество двумерных диаграмм реакционной дистилляции с химическими реакциями. Получено 6 неизвестных ранее типов диаграмм. Алгоритм синтеза может быть распространен на диаграммы с числом измерений, превышающих два.
4. Предложен принцип классификации и проведена классификация синтезированных (см. п. 5) диаграмм.
5. Сформулированы правила построения многообразий химического равновесия, представляющих фазовые пространства реакционно-ректификационных процессов с несколькими химическими реакциями, протекающих в условиях химического равновесия.
6. Исходя из полученных многообразий, установлены закономерности протекания ряда технологических процессов, в частности, получения этилацетата, окиси мезитила, метилтретбутилового эфира, диизопропилового эфира.
7. Сформулирован принцип понижения размерности фазового пространства за счет достижения химического равновесия. На его основе предложены варианты организации реакционно-ректификационных процессов для систем получения этилацетата, окиси мезитила, метилтретбутилового эфира, диизопропилового эфира. Показано, что в случае системы получения окиси мезитила происходит существенное упрощение технологической схемы за счет использования указанного принципа.
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