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основныйВЫВОДЬ
	РазработайметодпроектированиянонойконструкциистатораповышающейэнергетическиехарактеристикиВЗДзасчетиспользованиявконструкциистатораспециальногометаллическогокорпусасвнутреннимвинтовымциклоидальнымпрофилем
	РазработанаметодикапрочностногоитепловогорасчетовэлементовконструкциирабочихоргановВЗДсиспользованиемкомпьютерного
моделирования
	УстановленочтовеличинаконтактногодавлениярабочихоргановвзонеразделениярабочихкамервысокогоинизкогодавленияновогостаторавтроепревышаетданныйпоказательстаторастандартнойконструкциисодновременнымулучшениемгерметичностирабочихкамергероторногомеханизмаснижениемобъёмныхпотерьврабочихорганахиповышениемэнергетическиххарактеристикВЗД
	Показаночтовстатореновойконструкцииболеечемвразауменьшенаплощадьдействиявысокихдеформацийрезиновойобкладкииболеечемвразауменьшенатемператураразогреваэластомеравследствиециклическогодействиянагрузокчтоповышаетдолговечностьстатора
	Засчетзначительноменьшегонагреваобкладкивзонахповышеннойдеформациирезиныприменениеновогостаторавозможнодотемпературыназабое°Счтона°Свышечемдлястандартныхстаторов
	СтаторпредложеннойконструкциисущественноснижаетискаженияпроектнойгеометриициклоидальногопрофилярезиновойобкладкиприповышенныхзначенияхвнутреннегодавленияитемпературычтообеспечиваетстабильностьэнергетическиххарактеристикВЗДнезависимоотглубиныбуренияитемпературыназабое
	ОсвоенатехнологияизготовленияновыхстаторовдиаметрамииммРазработаноиизготовленосоответствующеетехнологическое
оборудование


	СтендовыеиспытанияэкспериментальныхобразцовпокачаличтоновыесекциирабочихоргановимеютувеличенныйнадляВЗДдиаметроммминадляВЗДдиаметромммкрутящиймоментиболеежесткуюнагрузочнуюхарактеристикуработывинтовогогероторногомеханизмапосравнениюсВЗДсостандартнымистаторами
[bookmark: _GoBack]	ПромысловыеиспытанияэкспериментальныхсекциирабочихоргановприбурениинефтяныхскважинвОАОАзнакаевскийгоризонтОООНефтекамскоеУБРифилиале“Центргоризонтальногобурения”ООО“Газпромбурение”показалиихвысокуюработоспособность
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