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ВЫВОДЫ
	Разработанынаучныеосновытехнологическихпроцессовнаправленныхнаповышениеэффективностиподготовкииглубиныфракционированияприродныхбитумовисовершенствованиепроцессадеасфальтизациинефтяныхостатков
	Разработанметодэкстракционногообезвоживаниявысокоустойчивыхводныхэмульсийприродныхбитумовоснованныйнаизбирательномрастворенииводнойфазыполярнымрастворителем
	РазработанметодсольвентногофракционированияприродныхбитумовоснованныйнадеасфальтизацииПБиступенчатомвытеснениикомпонентовсырьяизрастворадеасфальтизатапутемдискретногоснижениярастворяющейспособностирастворителя
	УстановленызакономерностиизмененияфизикохимическихпоказателейхимическогогрупповогоструктурногрупповогосоставафракцийполучаемыхвпроцессахсольвентногообезвоживанияифракционированияПБ
	Наосновеанализаэкспериментальныхзависимостейопределенмеханизмраспределениякомпонентовсырьяпопродуктамразделениявпроцессесольвентногофракционирования
	ПоказанавозможностьобъединенияводномпроцессесольвентныхметодовобезвоживанияифракционированияПБ
	ПроведенсравнительныйанализсольвентныхметодовобезвоживанияифракционированиястермохимическимобезвоживаниемПБоднократнымиспарениемректификациейВыявленыгруппыфракцийимеющихобщиймеханизмразделениякомпонентовсырьявпроцессахсольвентногофракционированияиректификацииперегонкиОтмеченозначительноеповышениеглубиныобезвоживанияиразделениявсовмещенномпроцессесольвентногообезвоживанияифракционирования
	Установленавозможностьсовмещенияпроцессовоблагораживанияостаточногосырьяиполучениянеокисленныхбитумныхвяжущих
	Выявленыновыеиобобщенысуществующиезакономерностипроцессадеасфальтизациисучетомвлиянияконцентрациирастворенныхкомпонентовсырьянаизбирательностьрастворителя
	Определеныусловияпозволяющиеповыситьвыработкуцелевыхтоварныхпродуктовснизитькратностирастворительсырьетемпературудавлениеитребованиякаппаратурномуоформлениюпроцессадеасфальтизации
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